SUD@M IS



2

HIGHTECH NASTROJE

=
SUPER CENA

Superline je programovy vyber s hightech
nastroji pro oblasti triskoveho obrabeni

Vrtani
Frézovani
Rezani zavitl
Tvareni zavitd
Vystruzovani

"/

VSechny nastroje se vyznacuj

svym perfektnim pomérem ceny a vykonu,

svou vynikajici kvalitou

okamzitou dostupnosti a

vstricnym zakaznickym servisem po celou dobu pouziti.
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Okamzita dostupnost

Okamzita dostupnost nastroji SL ze skladu je jednim ze
zakladnich pilifd uspéchu tohoto programu. Pro Vas jako
zakaznika to znamena: Dnes objednate a zitra pouzivate!
Pro nas jako vyrobce nastroji to znamena zajistit vytribenou
logistiku od surovin, pfes vyrobu az po expedici. Klidné nas
vyzkousSejte. Nastroje SL jsou pfipravené na skladé.
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\Vstricny zakaznicky servis

Doprovazime nase nastroj SL nejen po uspésny prodej a
prvni pouziti. Starame se o nastroj béhem celé doby jeho
vyuziti. K tomu patfi pfedevsim ostreni a povlakovani. Obé
sluzby u nas ziskate z jedné ruky - originalni geometrie

a originalni povlaky. Konec koncl, kdo to umi Iépe nez
vyrobce nastroje?

Nastroje pfimo u Vas ve vyrobé vyzvedne nase prepravni
sluzba a zase je tam pfiveze. Nebo nam nastroje zaslete
k Upravé balikovou sluzbou a stejnym zpUlsobem je zase
obdrzite zpét. V kazdém pripadé Vam budou nastroje SL
po preostreni a napovlakovani v€as a v nejvyssi kvalité k
dispozici!



VSEOBECNE DODACI PODMINKY A BALICI JEDNOTKY

Dodavame vyhradné podle nasich dodacich a platebnich podmi- VSechny produkty oznacené ,DIN “ mohou byt dodany s odlis-

nek, které si u nas mlzete vyzadat. Vyhrazujeme si pravo technic-  nymi rozméry nez v katalogu, pokud odpovidajl uvedené normée

kych zmén na stavajicich produktech. DIN. Prislusna norma DIN je k dostani u ,Némeckého institutu pro
normalizaci” tj. Deutsches Institut fr Normung eV., 10787 Berlin,
nebo na adrese www.din.de.

Nastrojova skupina Norma Balici jednotka
Vrtaky z TK vSechny normy DIN VSechny rozméry v baleni po 1 kuse
a podnik.normy
Spiralové vrtaky DIN 1897 < 7,5 v balenich po 10 ks
z rychlofezné oceli DIN 338 >7,5...10,6 bez povlaku v balenich po 5 ks

>7,5...10,6 TiN v balenich po 10 ks
> 10,6 v balenich po 1 ks

DIN 340 <@ 6,70 v balenich po 10 ks
> 6,70 ... @ 10,60 v balenich po 5 ks
> 10,60 v balenich po 1 ks

Zavitniky a tvareci zavitniky DIN 371, ~ DIN 371 < M6 v balenich po 10 ks
DIN 376, ~ DIN 376 > M6 v balenich po 1 ks
Frézy a vystruzniky z TK vSechny normy DIN vSechny rozmeéry v balenich po 1 ks

a podnik.normy

28 vyrobnich zavodd / 47 servisnich stfedisek / 46 narodnich spolecnosti

Www.guenring.cz
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VRTAKY SL

Prehled obsahu od str. 8
Program od str. 17
Guhring Navigator  od str. 58

ZAVITOVACI NASTROJE SL

Prehled obsahu od str. 10

Program od str. 63
FREZY SL

Prehled obsahu od str. 13

Program od str. 75

Guhring Navigator  od str. 87
VYSTRUZNIKY SL

Prehled obsahu od str. 13

Program od str. 93

Guhring Navigator  od str. 97

SL OSTRENI A POVLAKOVANI

od str. 98

SuperLine GUUHRING
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Vrtaky

Oz it
Ratio vrtaky s chladicimi kanalky
653:;‘ K RTJ 00 3xD ® |HA| 300 - 20,00 | 5510 | 155 | 18
65%';‘ K RTJ 00 3xD ® | e | 300 - 20,00 | 5610 | 155 | 18
65D?:$ L RTJ 00 5xD ® | HA| 300 - 20,00 | 5511 | 155 | 22
esDey L RTJ % 5xD ® |HE| 300 - 2000 | 5611 | 155 | 22
PodnikRT 100 7xD ® |HA| 300 - 2000 | 5512 | 155 | 26
norma| U
Podnik.IRT 100 7xD ® |HE| 300 - 2000 | 5612 | 155 | 26
norma| U
Podnik-lpr 100 12xD ® |HA | 300 - 2000|5525 | 155 | 29
norma
i%?::; RTG1G50 10x D (O |HA| 300 - 16,00 | 5513 | 155 | 32
Ratio vrtaky bez chladicich kanalkut

65D3I7N K RTJ % 3xD ® |HA| 300 - 2000 | 5514 | 155 | 34
65'-,33'7N K RTJ % 3xD ® |HE | 300 - 2000 | 5614 | 155 | 34
6509:;1 L RTJ 00 5xD ® |HA| 300 - 2000 | 5515 | 155 | 38
6%’;‘ L RTJ 00 5xD ® | HE| 300 - 2000 | 5615 | 155 | 38
Ratio vrtaky, 3-brité

65D3'$ L|FT 200 5xD (O |HA| 3,00 - 20,00 | 5518 | 155 | 42
O bez povlaku ‘ cernény ‘ nitridovany
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Vrtaky

Norma | Typ Obrézek nastroje Hloubka r::tir:él Poviak stT;’;;y Rozsah primérd | Obj. &islo Rsiﬁ‘;‘f Heee
Spiralovy vrtak extra kratky

1%'27 G%goo 3xD O 1,00 - 14,00 | 5524 | 159 | 44

1%'9';'7 G%;oo 3xD ® 1,00 - 14,00 | 5520 | 159 | 44

1%'3'7 G'II'D;OO 3xD ® 1,00 - 14,00 | 5521 | 159 | 44

6%';“9 N 3xD O 2,00 - 12,00 | 5516 | 155 | 47
Spiralovy vrtak kratky

ggg‘ G%goo 5xD O 1,00 - 14,00 | 5528 | 159 | 49

ggg‘ G%goo 5xD ® 1,00 - 14,00 | 5519 | 159 | 49

ggg‘ GTDZOO 5xD ® 1,00 - 14,00 | 5522 | 159 | 49
Podnik.| 5xD O 2,00 - 12,00 | 5517 | 155 | 52
norma
Spiralovy vrtak dlouhy

o [P0’ 10xD O 1,00 - 14,00 | 5536 | 159 | 54

o [P0 10xD ® 1,00 - 14,00 | 5837 | 159 | 54
O AN © TicN ®rre (S TN
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Zavitovaci nastroje

Norma | Typ | Tvar T:r'jﬁ’e‘fue Znazoméni néstroje nf‘;i’:él Poviak | Rozsah primérti  |Obij. fslo F;izﬁ?\:é ::’s%:r’;

Zavitnik pro metricky zavit ISO
g;’;‘ NR40| C 'S6°H2/ @ | 300 - 10,00 | 5554 | 156 | 64
g;’;‘ NR40| C |ng2/ ® | 300 - 10,00 | 5592 | 156 | 64
3DI7T HR40| C ISSHQ/ @ | 300 - 10,00 | 5552 | 156 | 64
3D;:l HR40| C IS6OH2/ ® | 300 - 10,00 | 5591 | 156 | 64
3D;T VAR40| C 'Sé’,f / @ | 300 - 10,00 | 5553 | 156 | 65
3'?;';' VAR40| C 'SGOHQ / ® | 3,00 - 10,00 | 5596 | 156 | 65
g;’;‘ NR40| C 'SSHQ/ @ | 300 - 10,00 | 5555 | 156 | 65
g;’;‘ NR40| C |ng2/ ® | 3,00 - 10,00 | 5594 | 156 | 65
5;'? AlR45| C 'SSHZ ! O | 300 - 10,00 | 5551 | 156 | 65
5% NR40| C 'SSH” @ | 12,00 - 20,00 | 5589 | 156 | 66
;?%T H c 'Sg.f ! (O | 400 - 10,00 | 5598 | 156 | 67

IK > M5

5%? N B 'S§H2 ! @ | 300 - 10,00 | 5560 | 156 | 68
:E,);T N B 'Sg.f ! ® | 300 - 10,00 | 5590 | 156 | 68
?}T H B 'Sé’,f ! @ | 300 - 10,00 | 5558 | 156 | 68
?;T H B IS(B)HQ ! ® | 300 - 10,00 | 5587 | 156 | 68

O bez povlaku ‘ cernény ‘ nitridovany
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Zavitovaci nastroje

Norma Typ Tvar ToI?ra?ce Znazornéni nastroje ﬁezn_y' Povlak Rozsah primérd Obj. &islo Rabat_ové Progran-l
prdméru material skupina | na strané

Zavitnik pro metricky zavit ISO

DIN ISO2/

a1 | VA B oH @ | 300 - 10,00 | 5559 | 156 | 69

DIN ISO2/

a1 | VA B oH (® | 300 - 10,00 | 5588 | 156 | 69

DIN ISO2/

371 N B oH @ | 300 - 10,00 | 5561 | 156 | 69

DIN ISO2/

pe N B oH (® | 300 - 10,00 | 5586 | 156 | 69

DIN ISO2/

a1 | A B oH (O | 300 - 10,00 | 5557 | 156 | 70

DIN

371 | GG C | 6HX @ | 300 - 10,00 | 5550 | 156 | 70

DIN

371 | GG C | 6HX ® | 300 - 10,00 | 5595 | 156 | 70

DIN ISO 2/

ae | N B oH @ | 12,00 - 20,00 | 5563 | 156 | 71

Tvareci zavitnik pro metricky zavit ISO

~DIN ®

371 N C | 6HX 3,00 - 10,00 | 5598 | 156 | 72

~DIN

a7e | N C | BHX (® | 12,00 - 16,00 | 5599 | 156 | 73

Vysvétlivky barevného znaceni pro zavitovaci a Frézy SL:

Obecné oceli, napt. konstrukéni, automatové, cementacéni a nelegované zuslechténé oceli

Vysoce pevné oceli, napf. legované zuslechténé oceli, nastrojové a rychlofezné oceli

Oceli nerezové a odolné proti kyselinam, napf. oceli s obsahem siry, austenitické, martenzitické, feritické oceli

Univerzalni, napf. konstrukéni, automatové, cementacni oceli, nelegované zuslechténé oceli, nitridacni oceli, litina s kulickovym grafitem

Hlinik a slitiny hliniku

Litinové materidly, napf. litina, litina s kulickovym grafitem a temperovana litina, litina s vermikularnim grafitem

Specialni slitiny, napt. Ti a Ti slitiny, Ni slitiny (u fréz SL)

O ian

© Ticn

® rre

(®)TiN
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Vysvétlivky

barevnych krouzkd

nastr. 7

Sitka fezu

1xD

L

0,1-0,2xD

0,02-0,06xD

1xD

0,1-0,2xD

Hloubka fezu

0,02-0,06xD

ngnz 1990d

3

4
05xD

4

6-10]

6-8

Typ

N

N

NEIYS)

o

®| NH

®| nH

® N

HB

5534 (@ | N

5535 (@] N

5546 |@ | NH

5574 |@ | NH

5504 | @ | NRf

5583 | @ | HR

5545 |@ | NH

5530 (@] N

5543 | ()| W

55631

5573 (@ | N

5532 (@] N

5533 (@] N

5584 (@ | N

HA
Obj. ¢islo

5735

5582

5505

5506

5745

5729

5730

5549

5507

5556

5585

O podminéné vhodny

. optimalné vhodny

. cernény

O bez povlaku

GUHRING SuperLine
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Frézy

Norma Typ s:;/s;y Obrazek nastroje Rezny material| Povlak Rozsah praméra Obj. ¢islo F;iziﬁ:f :;()s%rr:rr:é
RF 100 U - Ratio frézy standard
s britem pres stred
DIN RF100
6527 k| N HB S ® 6,00 - 20,00 | 5534 | 157 | 76
DIN RFT00
eso7L| N HA E— ® 4,00 - 2500 | 57385 | 157 | 77
DIN RFi00
eso7L| N HB S ® 4,00 - 25,00 | 5535 | 157 | 77
Podnik-l | Ha RFi00 ® | 1000 - 2500 | 5582 | 157 | 77
norma
GH 100 U - drazkovaci fréza (3-brita)
s britem pres stred
DIN ' NH | HA ® 3,00 - 20,00 | 5505 | 157 | 78
6527 K ’ ’
DIN | NH | HA ® 3,00 - 20,00 | 5506 | 157 | 79
6527 L ’ ’
DIN |\ | HB ® 3,00 - 20,00 | 5546 | 157 | 79
6527 L ’ ’
GH 100 U - drazkovaci fréza mini (3-bfrita)
Podnik. <@2,0
ormal N [AmB ® 1,00 - 10,00 | 6574 | 157 | 79
GS 100 U - hrubovaci frézy s jemnymi zuby
pro materialy < 48 HRC, s britem pres stred
DIN | NRf | HB ® | 600 - 2000 | 5504 | 157 | s0
6527 L ’ ’
GS 100 H - hrubovaci frézy s jemnymi zuby
pro materialy < 56 HRC, s britem pres stred
DIN | g | HB 54HRC ® 6,00 - 20,00 | 5583 | 157 | 80
6527 L == ’ ’
O ian © Ticn ® rre (®)TiN
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Frézovaci nastroje

Norma Typ s:;/s;y Obrazek nastroje Rezny material| Povlak Rozsah praméra Obj. ¢islo F;iziﬁ:f :;()s%rr:rr:é
GH 100 U - vicezuba stopkova fréza

pro nejjemnéjsi dokonc¢ovani v materialech < 50 HRC

Podnik| \H | HA ® | 300 - 2500 | 5745 | 157 | 81
norma

Podnik| \n | HB ® | 600 - 20,00 | 5545 | 157 | 81
norma

Podnik| \h | HA ® | 600 - 20,00 | 5729 | 157 | 81
norma

Stopkové frézy (2-brité)

s britem pres stred

DIN

eso7L| N HA ® 2,00 - 12,00 | 5730 | 157 | 82
DIN

eso7L| N HB ® 2,00 - 20,00 | 5530 | 157 | 82
Stopkové frézy XL (2-brité)

s bfitem pres stied

Podnik| | Ha ® | 300 - 20,00 | 5549 | 157 | 82
norma

Stopkové frézy na hlinik (2-brité)

s bFitem pres stred

DIN | v | HB O | 300 - 2000 | 5543 | 157 | &3
6527 L , ,

Drazkovaci frézy (3-bfité)

s britem pres stred

DIN N HA ® 2,00 - 16,00 | 5507 | 157 | 83
6527 L ' ’

DIN

eso7L| N HB ® 2,00 - 20,00 | 5531 | 157 | 83
Drazkovaci frézy mini (3-bfité)

s bfitem pres stied

Podnik. <@2,0

ormal N |HARB ® 0,50 - 20,00 | 5573 | 157 | 84
O bez povlaku ‘ cernény ‘ nitridovany
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Frézy

Norma Typ s:;/s&y Obrazek nastroje Rezny material| Povlak Rozsah praméra Obj. ¢islo F;iziﬁ:f :;Z%:::%
Stopkové frézy (4-bfrité)
s britem pres stred
DIN N HB ® 2,00 - 20,00 | 5532 | 157 | 84
6527 L ’ ’
Stopkové frézy XL (4-brité)
s bfitem pres stied
Podnik| | Ha . ® | 300 - 20,00 | 5556 | 157 | 85
norma
Stopkové frézy s plnym radiusem (2-bfité)
s britem pres stred
DIN
eso7L| N HA ® 0,50 - 20,00 | 5585 | 157 | 86
DIN
es27L| N HB ® 4,00 - 12,00 | 5583 | 157 | 86
Stopkové frézy s plnym radiusem (4-bfité)
s bfitem pres stied
DIN N HB ® 3,00 - 20,00 | 5584 | 157 | 86
6527 L ’ ’
O ian © Ticn ® rre (®)TiN
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Vystruzniky

Norma Tvar Obrazek nastroje rrf{aetzerr]iyél Povlak Rozsah primérd Obj. &islo F;iﬁ;ti?\\f :arosgt:::]é
NC strojni vystruzniky

Podnik. O | o098 - 12,05 | 5527 | 154 | 94
norma

Doporuéeni pro vystruzovani s NC vystruzniky z TK

Priichozi nebo slepy otvor 5
U prachozich otvor( se upfednostiuiji pfi vnéj$im chlazeni spiralové Rezny material _
nastroje, nebot Sroubovice odvadi tfisky z otvoru ve sméru obrabéni. TK aplika&ni skupina K10

Slepé otvory Ize s timto nastrojem obrabét, pokud je na dné otvoru

dostatek mista. Povlak O
Obj. &islo 5527
Prev!’usevnlvrezvu . . . o DIN Podnik.norma
V pfipadé preruseni fezu v otvoru se prednostné pouzivaji spirdlové
nastroje, protoze tento tvar bfitu je oproti nastrojim s pfimymi drazkami
méné nachylny k zaseknuti v pfiénych otvorech. Pokud je pfi¢ny otvor >
0,25 x D, je mozné i ve slepych otvorech pouzit spiralové vystruzniky.
Povlak:
(O bez povlaku
. optimalné vhodny
O optimalné vhodny, pokud je na dné otvoru dostatek mista
| Material Druh otvoru Pridavek na vystruzovani
normalni ‘
Priichozi otvor velky (0,5-0,6 mm)

Vysoce legované a
kalené oceli

<52 HRC,

Litiny jako napt. GG10/ normalni
GG20/GGG40/GGG50

pfi preruseni fezu

(o)

Slepy otvor velky (0,5-0,6 mm)

o

pfi preruseni fezu

normalni
Priichozi otvor velky (0,5-0,6 mm)
meékké nezelezné kovy, H oFerudent fezu ‘
napf. hlinik, mosaz atd. prip
normalni
Slepy otvor
pfi preruseni fezu O
O bez povlaku . cernény
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Vrtaky



1S @lonseu

19BN

Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5510

DIN 6537 K

5610

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 3xD
Smér fezu doprava
Tolerance priméru m7
Rabatova skupina 155
tmax = 1-1,5 x d4
5| |
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
3,000 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,100 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
1/8 3,170 6,000 62,00 20,00 36,00 o (
3,200 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,250 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,300 6,000 62,00 20,00 36,00 o ([
3,400 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,600 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
9/64 3,570 6,000 62,00 20,00 36,00 o ([
3,600 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,700 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,800 6,000 66,00 24,00 36,00 o ([
3,900 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
5/32 3,970 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,000 6,000 66,00 24,00 36,00 o ([
4,100 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,200 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,300 6,000 66,00 24,00 36,00 (] ([ J
11/64 4,370 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,400 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,500 6,000 66,00 24,00 36,00 o ([
4,600 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,650 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,700 6,000 66,00 24,00 36,00 (] ([ J
3/16 4,760 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
4,800 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
4,900 6,000 66,00 28,00 36,00 o (
5,000 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,100 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
13/64 5,160 6,000 66,00 28,00 36,00 o ([
5,200 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,300 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,400 6,000 66,00 28,00 36,00 o (
5,500 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,550 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
7/32 5,560 6,000 66,00 28,00 36,00 o ([
O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5510

5610
DIN 6537 K

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 3xD
Smér fezu doprava
Tolerance priméru m7
Rabatova skupina 155
tmax = 1-1,5 x d4
5| |
d1 | d2 m | 12 | 13
Dostupnost
palce | mm | mm mm | mm | mm
5,600 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,700 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,800 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,900 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
15/64 5,950 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
6,000 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
6,100 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,200 8,000 79,00 34,00 36,00 [ ] o
6,300 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
1/4 6,350 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,400 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,500 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,600 8,000 79,00 34,00 36,00 [ ) o
6,700 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
17/64 6,750 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,800 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,900 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
7,000 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
7100 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
9/32 7,140 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7200 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7300 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7400 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7500 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
19/64 7540 8,000 79,00 41,00 36,00 [ ) o
7,600 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7700 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7.800 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7900 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
5/16 7940 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
8,000 8,000 79,00 41,00 36,00 [ ) o
8,100 10,000 89,00 4700 40,00 o o
8,200 10,000 89,00 4700 40,00 ( } ( J
8,300 10,000 89,00 47,00 40,00 [ } [}
21/64 8,330 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
8,400 10,000 89,00 47,00 40,00 [ } ( J
@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5510

DIN 6537 K

5610

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 3xD
Smér fezu doprava
Tolerance priméru m7
Rabatova skupina 155
tmax = 1-1,5 x d4
5| |
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
8,500 10,000 89,00 47,00 40,00 ([ ) o
8,600 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
8,700 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
11/32 8,730 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
8,800 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
8,900 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
9,000 10,000 89,00 4700 40,00 o o
9,100 10,000 89,00 4700 40,00 o o
23/64 9,130 10,000 89,00 4700 40,00 o o
9,200 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
9,250 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
9,300 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
9,400 10,000 89,00 4700 40,00 o o
9,600 10,000 89,00 4700 40,00 o o
3/8 9,620 10,000 89,00 4700 40,00 o o
9,600 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
9,700 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
9,800 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
9,900 10,000 89,00 4700 40,00 o o
25/64 9,920 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
10,000 10,000 89,00 4700 40,00 o o
10,100 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
10,200 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
10,300 12,000 102,00 55,00 45,00 (] ([ J
13/32 10,320 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
10,400 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
10,500 12,000 102,00 55,00 45,00 o (
10,600 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
10,700 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
10,800 12,000 102,00 55,00 45,00 o ([
10,900 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,000 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,100 12,000 102,00 55,00 45,00 o (
7/16 11,110 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,200 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,300 12,000 102,00 55,00 45,00 o ([
O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5510

5610
DIN 6537 K

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 3xD
Smér fezu doprava
Tolerance priméru m7
Rabatova skupina 155
tmax = 1-1,5 x d4
5| |
d1 | d2 m | 12 | 13
Dostupnost
palce | mm | mm mm | mm | mm
11,400 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,500 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,600 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,700 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,800 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,900 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
15/32 11,910 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
12,000 12,000 102,00 55,00 45,00 [ ] o
12,200 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
12,500 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
1/2 12,700 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
13,000 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
13,500 14,000 107,00 60,00 45,00 [ ) o
13,700 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
14,000 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
14,200 16,000 115,00 65,00 43,00 o o
9/16 14,290 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
14,500 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
14,700 16,000 115,00 65,00 43,00 o o
15,000 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
15,200 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
15,500 16,000 115,00 65,00 43,00 o o
15,700 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
16,000 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
16,500 18,000 123,00 73,00 43,00 [ ) o
17,000 18,000 123,00 73,00 48,00 o o
17500 18,000 123,00 73,00 48,00 o o
18,000 18,000 123,00 73,00 43,00 o o
18,500 20,000 131,00 79,00 50,00 o o
19,000 20,000 131,00 79,00 50,00 o o
19,500 20,000 131,00 79,00 50,00 [ ) o
20,000 20,000 131,00 79,00 50,00 o o
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5511

DIN 6537 L

5611

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 5xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
tmax = 1-1,5 x dy
Timax
5| 5
|3 ‘ |2
1 I
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
3,000 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,100 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
1/8 3,170 6,000 66,00 28,00 36,00 o (
3,200 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,250 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,300 6,000 66,00 28,00 36,00 o ([
3,400 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,500 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
9/64 3,570 6,000 66,00 28,00 36,00 o ([
3,600 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,700 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,800 6,000 74,00 36,00 36,00 o ([
3,900 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
5/32 3,970 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,000 6,000 74,00 36,00 36,00 o ([
4,100 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,200 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,300 6,000 74,00 36,00 36,00 (] ([ J
11/64 4,370 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,400 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,500 6,000 74,00 36,00 36,00 o ([
4,600 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,650 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,700 6,000 74,00 36,00 36,00 (] ([ J
3/16 4,760 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
4,800 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
4,900 6,000 82,00 44,00 36,00 o (
5,000 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
5,100 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
13/64 5,160 6,000 82,00 44,00 36,00 o ([
5,200 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
5,300 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
5,400 6,000 82,00 44,00 36,00 o (
5,500 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
5,550 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
7/32 5,560 6,000 82,00 44,00 36,00 o ([
O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo 5511 5611
Norma DIN 6537 L
TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 5xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
tmex=1-1,5 x d4
tmax
¥ Ei
I3 1 I
I
d1 | d2 | n | 12 | 3
palce | mm | mm | mm | mm | mm Dostupnost

8,100 10,000 103,00 61,00 40,00
8,200 10,000 103,00 61,00 40,00
8,300 10,000 103,00 61,00 40,00
21/64 8,330 10,000 103,00 61,00 40,00
8,400 10,000 103,00 61,00 40,00

5,600 6,000 82,00 44,00 36,00 o ()

5,700 6,000 82,00 44,00 36,00 o ()

5,800 6,000 82,00 44,00 36,00 o {

5,900 6,000 82,00 44,00 36,00 o o

15/64 5,950 6,000 82,00 44,00 36,00 ([ J o
6,000 6,000 82,00 44,00 36,00 o (

6,100 8,000 91,00 53,00 36,00 o o

6,200 8,000 91,00 53,00 36,00 ([ ()

6,300 8,000 91,00 53,00 36,00 o {

1/4 6,350 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
6,400 8,000 91,00 53,00 36,00 ([ J o

6,500 8,000 91,00 53,00 36,00 o o

6,600 8,000 91,00 53,00 36,00 o o

6,700 8,000 91,00 53,00 36,00 o ()

17/64 6,750 8,000 91,00 53,00 36,00 o {
6,800 8,000 91,00 53,00 36,00 o ()

6,900 8,000 91,00 53,00 36,00 ([ J o

7,000 8,000 91,00 53,00 36,00 ([ J o

7,100 8,000 91,00 53,00 36,00 o ()

9/32 7,140 8,000 91,00 53,00 36,00 o ()
7,200 8,000 91,00 53,00 36,00 o {

7,300 8,000 91,00 53,00 36,00 o ()

7,400 8,000 91,00 53,00 36,00 ([ J o

7,500 8,000 91,00 53,00 36,00 o o

19/64 7,540 8,000 91,00 53,00 36,00 o ()
7,600 8,000 91,00 53,00 36,00 o ()

7,700 8,000 91,00 53,00 36,00 o {

7,800 8,000 91,00 53,00 36,00 o ()

7,900 8,000 91,00 53,00 36,00 ([ J o

5/16 7,940 8,000 91,00 53,00 36,00 ([ J {
8,000 8,000 91,00 53,00 36,00 o o

[ (

| J {

| J {

[ (

L {
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5511

DIN 6537 L

5611

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 5xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
tmax = 1>-1,5 X ds
Timax
5| 5
|3 ‘ |2
1 I
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
8,600 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
8,600 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
8,700 10,000 103,00 61,00 40,00 o (
11/32 8,730 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
8,800 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
8,900 10,000 103,00 61,00 40,00 o ([
9,000 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,100 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
23/64 9,130 10,000 103,00 61,00 40,00 o ([
9,200 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,250 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,300 10,000 103,00 61,00 40,00 o ([
9,400 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,600 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
3/8 9,520 10,000 103,00 61,00 40,00 o ([
9,600 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,700 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,800 10,000 103,00 61,00 40,00 (] ([ J
9,900 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
25/64 9,920 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
10,000 10,000 103,00 61,00 40,00 o ([
10,100 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,200 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,300 12,000 118,00 71,00 45,00 (] ([ J
13/32 10,320 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,400 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,500 12,000 118,00 71,00 45,00 o (
10,600 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,700 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,800 12,000 118,00 71,00 45,00 o ([
10,900 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,000 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,100 12,000 118,00 71,00 45,00 o (
7/16 11,110 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,200 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,300 12,000 118,00 71,00 45,00 o ([

O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo 5511 5611
Norma DIN 6537 L
TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 5xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
tmex=1-1,5 x d4
tmax
¥ Ei
I3 1 I
I
d1 | d2 | n | 12 | 3
palce | mm | mm | mm | mm | mm Dostupnost

11,400 12,000 118,00 71,00 45,00

11,500 12,000 118,00 71,00 45,00

11,600 12,000 118,00 71,00 45,00

11,700 12,000 118,00 71,00 45,00

11,800 12,000 118,00 71,00 45,00

11,900 12,000 118,00 71,00 45,00

15/32 11,910 12,000 118,00 71,00 45,00
12,000 12,000 118,00 71,00 45,00

12,200 14,000 124,00 77,00 45,00

12,500 14,000 124,00 77,00 45,00

1/2 12,700 14,000 124,00 77,00 45,00
13,000 14,000 124,00 77,00 45,00

13,500 14,000 124,00 77,00 45,00

13,700 14,000 124,00 77,00 45,00
14,000 14,000 124,00 77,00 45,00
14,200 16,000 133,00 83,00 48,00
9/16 14,290 16,000 133,00 83,00 48,00
14,500 16,000 133,00 83,00 48,00
14,700 16,000 133,00 83,00 48,00
15,000 16,000 133,00 83,00 48,00
15,200 16,000 133,00 83,00 48,00
15,500 16,000 133,00 83,00 48,00
15,700 16,000 133,00 83,00 48,00
16,000 16,000 133,00 83,00 48,00
16,500 18,000 143,00 93,00 48,00
17,000 18,000 143,00 93,00 48,00
17500 18,000 143,00 93,00 48,00
18,000 18,000 143,00 93,00 48,00
18,500 20,000 163,00 101,00 50,00
19,000 20,000 153,00 101,00 50,00
3/4 19,050 20,000 153,00 101,00 50,00
19,600 20,000 163,00 101,00 50,00
20,000 20,000 153,00 101,00 50,00
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo

Norma

Rezny material

5512

Podnikova norma

5612

TK aplikacni skupina K/P
§~ < Povlak . .
=3
% 5 Typ RT 100 U
IQ Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 7xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
tmax = 1-1,5 x dy
tmax
s IS sFs
‘ Iz
1 I
d1 | d2 m | 12 | 13
Dostupnost
palce | mm | mm mm | mm | mm
3,000 6,000 70,00 30,00 36,00 o o
3,100 6,000 70,00 30,00 36,00 o o
1/8 3,170 6,000 70,00 30,00 36,00 o (
3,200 6,000 70,00 30,00 36,00 o o
3,250 6,000 70,00 30,00 36,00 o o
3,300 6,000 70,00 30,00 36,00 o ([
3,400 6,000 75,00 35,50 36,00 o o
3,600 6,000 75,00 35,50 36,00 o o
9/64 3,570 6,000 75,00 35,50 36,00 o ([
3,600 6,000 75,00 35,50 36,00 o o
3,700 6,000 75,00 35,50 36,00 o o
3,800 6,000 75,00 3750 36,00 o o
3,900 6,000 75,00 3750 36,00 o o
5/32 3,970 6,000 75,00 3750 36,00 o o
4,000 6,000 75,00 3750 36,00 o o
4,100 6,000 75,00 3750 36,00 o o
4,200 6,000 75,00 3750 36,00 o o
4,300 6,000 85,00 45,00 36,00 (] ([ J
11/64 4,370 6,000 85,00 45,00 36,00 o o
4,400 6,000 85,00 45,00 36,00 o o
4,500 6,000 85,00 45,00 36,00 o ([
4,600 6,000 85,00 45,00 36,00 o o
4,650 6,000 85,00 45,00 36,00 o o
4,700 6,000 85,00 45,00 36,00 (] ([ J
3/16 4,760 6,000 90,00 50,00 36,00 o o
4,800 6,000 90,00 50,00 36,00 o o
4,900 6,000 90,00 50,00 36,00 o (
5,000 6,000 90,00 50,00 36,00 o o
5,100 6,000 90,00 50,00 36,00 o o
13/64 5,160 6,000 90,00 50,00 36,00 o ([
5,200 6,000 90,00 50,00 36,00 o o
5,300 6,000 90,00 50,00 36,00 o o
5,400 6,000 9700 5700 36,00 [ } ( J
5,500 6,000 9700 5700 36,00 o o
5,700 6,000 9700 5700 36,00 o o
5,800 6,000 9700 5700 36,00 o o
O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo

Norma

Rezny material

5512

5612
Podnikova norma

TK aplikacni skupina K/P

Povlak . .
Typ RT 100 U

Tvar stopky HA HE

Hloubka vrtani 7xD

Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
tmax = 1-1,6 x d;
max
< - | N S-S
‘ Iz
‘ I
1
d1 | d2 m | 12 | 13
Dostupnost
palce | mm | mm mm | mm | mm
5,900 6,000 9700 57,00 36,00 o o
6,000 6,000 9700 57,00 36,00 o o
6,200 8,000 106,00 66,00 36,00 o o
6,300 8,000 106,00 66,00 36,00 o o
1/4 6,350 8,000 106,00 66,00 36,00 o o
6,500 8,000 106,00 66,00 36,00 o o
6,600 8,000 106,00 66,00 36,00 o o
6,700 8,000 106,00 66,00 36,00 [ ] o
6,800 8,000 106,00 66,00 36,00 o o
6,900 8,000 116,00 76,00 36,00 o o
7000 8,000 116,00 76,00 36,00 o o
7100 8,000 116,00 76,00 36,00 o o
7200 8,000 116,00 76,00 36,00 [ ) o
7,500 8,000 116,00 76,00 36,00 o o
7,600 8,000 116,00 76,00 36,00 o o
7700 8,000 116,00 76,00 36,00 o o
7,800 8,000 116,00 76,00 36,00 o o
8,000 8,000 116,00 76,00 36,00 o o
8,100 10,000 131,00 87,00 40,00 o o
8,200 10,000 131,00 87,00 40,00 o o
8,400 10,000 131,00 87,00 40,00 o o
8,500 10,000 131,00 87,00 40,00 o o
8,600 10,000 131,00 87,00 40,00 o o
8,700 10,000 131,00 87,00 40,00 o o
8,800 10,000 131,00 87,00 40,00 [ ) o
9,000 10,000 131,00 87,00 40,00 o o
9,100 10,000 139,00 95,00 40,00 o o
9,200 10,000 139,00 95,00 40,00 o o
9,300 10,000 139,00 95,00 40,00 o o
9,400 10,000 139,00 95,00 40,00 o o
9,500 10,000 139,00 95,00 40,00 [ ) o
3/8 9,620 10,000 139,00 95,00 40,00 o o
9,700 10,000 139,00 95,00 40,00 o o
9,800 10,000 139,00 95,00 40,00 o o
9,900 10,000 139,00 95,00 40,00 o o
10,000 10,000 139,00 95,00 40,00 o o
@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN

SuperLine GUUHRING

27

Vrtaci
nastroje SL



Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5512

Podnikova norma

5612

TK aplikaéni skupina K/P
=l
B Povlak ® ®
=3
% 3. Typ RT 100 U
IQ Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 7xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
tmax = 1-1,6 x d;
tmax
5| IS sFs
‘ Iz
‘ I
1
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
10,200 12,000 155,00 106,00 45,00 o o
10,500 12,000 155,00 106,00 45,00 o o
10,800 12,000 155,00 106,00 45,00 o (
11,000 12,000 155,00 106,00 45,00 o o
11,200 12,000 163,00 114,00 45,00 o o
11,500 12,000 163,00 114,00 45,00 o ([
11,800 12,000 163,00 114,00 45,00 o o
12,000 12,000 163,00 114,00 45,00 o o
12,200 14,000 182,00 133,00 45,00 o ([
12,500 14,000 182,00 133,00 45,00 o o
1/2 12,700 14,000 182,00 133,00 45,00 o o
13,000 14,000 182,00 133,00 45,00 o ([
13,500 14,000 182,00 133,00 45,00 o o
14,000 14,000 182,00 133,00 45,00 o o
14,200 16,000 204,00 152,00 48,00 o ([
14,500 16,000 204,00 152,00 48,00 o o
15,000 16,000 204,00 152,00 48,00 o o
15,500 16,000 204,00 152,00 48,00 (] ([ J
16,000 16,000 204,00 152,00 48,00 o o
16,500 18,000 223,00 171,00 48,00 o o
17,000 18,000 223,00 171,00 48,00 o ([
17.500 18,000 223,00 171,00 48,00 o o
18,000 18,000 223,00 171,00 48,00 o o
18,500 20,000 244,00 190,00 50,00 (] ([ J
19,000 20,000 244,00 190,00 50,00 o o
3/4 19,050 20,000 244,00 190,00 50,00 o o
19,500 20,000 244,00 190,00 50,00 o (
20,000 20,000 244,00 190,00 50,00 o o
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo

Norma

Rezny material

5525
Podnikova norma

TK aplikacni skupina K/P
Povlak .
Typ RT 100
Tvar stopky HA
Hloubka vrtani 12xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru h7
Rabatova skupina 155
tmax=1-1,6 x d;
Tmax
s | N SFs
|3 I2
I
d1 | d2 m | 12 | 13
Dostupnost
palce | mm | mm mm | mm | mm
3,000 6,000 90,00 50,00 36,00 o
3,100 6,000 90,00 50,00 36,00 o
3,170 6,000 90,00 50,00 36,00 o
3,200 6,000 90,00 50,00 36,00 o
3,300 6,000 90,00 50,00 36,00 [
3,400 6,000 90,00 50,00 36,00 o
3,600 6,000 90,00 50,00 36,00 o
3,600 6,000 90,00 50,00 36,00 o
3,700 6,000 90,00 50,00 36,00 o
3,800 6,000 102,00 64,00 36,00 o
3,900 6,000 102,00 64,00 36,00 ([
4,000 6,000 102,00 64,00 36,00 o
4,100 6,000 102,00 64,00 36,00 o
4,200 6,000 102,00 64,00 36,00 o
4,300 6,000 102,00 64,00 36,00 o
4,400 6,000 102,00 64,00 36,00 o
4,500 6,000 102,00 64,00 36,00 ([
4,600 6,000 102,00 64,00 36,00 o
4,700 6,000 102,00 64,00 36,00 o
4,800 6,000 116,00 78,00 36,00 o
4,900 6,000 116,00 78,00 36,00 o
5,000 6,000 116,00 78,00 36,00 o
5,100 6,000 116,00 78,00 36,00 ([
5,200 6,000 116,00 78,00 36,00 o
5,300 6,000 116,00 78,00 36,00 o
5,400 6,000 116,00 78,00 36,00 o
5,500 6,000 116,00 78,00 36,00 o
5,600 6,000 116,00 78,00 36,00 o
5,700 6,000 116,00 78,00 36,00 ([
5,800 6,000 116,00 78,00 36,00 o
5,900 6,000 116,00 78,00 36,00 o
6,000 6,000 116,00 78,00 36,00 o
6,100 8,000 146,00 108,00 36,00 o
6,200 8,000 146,00 108,00 36,00 o
6,300 8,000 146,00 108,00 36,00 ([
1/4 6,350 8,000 146,00 108,00 36,00 o
@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5525
Podnikova norma

TK aplikacni skupina K/P
=l
o < Povlak .
35 T RT 100
S8 yp
IQ Tvar stopky HA
Hloubka vrtani 12xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
tmax=1-1,6 x d;
Tmax
5| | N0 sFPs
I3 Iy
I
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm

6,400 8,000 146,00 108,00 36,00
6,500 8,000 146,00 108,00 36,00
6,600 8,000 146,00 108,00 36,00
6,700 8,000 146,00 108,00 36,00
6,800 8,000 146,00 108,00 36,00
6,900 8,000 146,00 108,00 36,00
7,000 8,000 146,00 108,00 36,00
7,100 8,000 146,00 108,00 36,00
7,200 8,000 146,00 108,00 36,00

7,300 8,000 146,00 108,00 36,00
7,400 8,000 146,00 108,00 36,00
7,500 8,000 146,00 108,00 36,00
7,600 8,000 146,00 108,00 36,00

7,700 8,000 146,00 108,00 36,00
7,800 8,000 146,00 108,00 36,00
7,900 8,000 146,00 108,00 36,00
8,000 8,000 146,00 108,00 36,00
8,100 10,000 162,00 120,00 40,00
8,200 10,000 162,00 120,00 40,00
8,300 10,000 162,00 120,00 40,00
8,400 10,000 162,00 120,00 40,00
8,600 10,000 162,00 120,00 40,00
8,600 10,000 162,00 120,00 40,00
8,700 10,000 162,00 120,00 40,00
8,800 10,000 162,00 120,00 40,00
8,900 10,000 162,00 120,00 40,00
9,000 10,000 162,00 120,00 40,00
9,100 10,000 162,00 120,00 40,00
9,200 10,000 162,00 120,00 40,00
9,300 10,000 162,00 120,00 40,00
9,400 10,000 162,00 120,00 40,00
9,500 10,000 162,00 120,00 40,00
3/8 9,620 10,000 162,00 120,00 40,00
9,600 10,000 162,00 120,00 40,00
9,700 10,000 162,00 120,00 40,00
9,800 10,000 162,00 120,00 40,00

O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5525

Podnikova norma

TK aplikacni skupina K/P
Povlak .
Typ RT 100
Tvar stopky HA
Hloubka vrtani 12xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
tmax=1-1,6 x d;
Tmax
¢ N SFEPe
|3 I2
I
d1 | d2 m | 12 | 13
Dostupnost
palce | mm | mm mm | mm | mm
9,900 10,000 162,00 120,00 40,00 o
10,000 10,000 162,00 120,00 40,00 o
10,200 12,000 204,00 156,00 45,00 o
10,500 12,000 204,00 156,00 45,00 o
11,000 12,000 204,00 156,00 45,00 [
11,500 12,000 204,00 156,00 45,00 o
12,000 12,000 204,00 156,00 45,00 o
12,500 14,000 230,00 182,00 45,00 o
1/2 12,700 14,000 230,00 182,00 45,00 o
13,000 14,000 230,00 182,00 45,00 o
13,500 14,000 230,00 182,00 45,00 ([
14,000 14,000 230,00 182,00 45,00 o
14,500 16,000 260,00 208,00 48,00 o
15,000 16,000 260,00 208,00 48,00 o
15,500 16,000 260,00 208,00 48,00 o
16,000 16,000 260,00 208,00 48,00 o
16,500 18,000 285,00 234,00 48,00 ([
17000 18,000 285,00 234,00 48,00 o
17500 18,000 285,00 234,00 48,00 o
18,000 18,000 285,00 234,00 48,00 o
18,500 20,000 310,00 258,00 50,00 o
19,000 20,000 310,00 258,00 50,00 o
3/4 19,050 20,000 310,00 258,00 50,00 ([
19,500 20,000 310,00 258,00 50,00 o
20,000 20,000 310,00 258,00 50,00 o
@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN

SuperLine GUUHRING

31

Vrtaci
nastroje SL



Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5513
Podnikova norma

TK aplikacni skupina K
=l
o < Povlak O
53
% 5 Typ RT 150 GG
IQ Tvar stopky HA
Hloubka vrtani 10xD
Smér fezu doprava
Tolerance priméru m7
Rabatova skupina 155
tmax=1-1,5 x d4
[ t |
o] = : 2 o
l,
s
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
3,000 6,000 91,00 42,00 36,00
1/8 3,170 6,000 91,00 42,00 36,00
3,250 6,000 91,00 42,00 36,00
3,300 6,000 91,00 42,00 36,00
3,600 6,000 91,00 48,00 36,00
9/64 3,570 6,000 91,00 48,00 36,00
3,800 6,000 121,00 77,00 36,00
5/32 3,970 6,000 121,00 77,00 36,00
4,000 6,000 121,00 7700 36,00
4,200 6,000 121,00 77.00 36,00
4,500 6,000 121,00 77,00 36,00

5,000 6,000 121,00 82,00 36,00
5,500 6,000 121,00 82,00 36,00
6,000 6,000 121,00 82,00 36,00
1/4 6,350 8,000 146,00 106,00 36,00
6,500 8,000 146,00 106,00 36,00
6,800 8,000 146,00 106,00 36,00
7,000 8,000 146,00 106,00 36,00
7,500 8,000 146,00 106,00 36,00
7,800 8,000 146,00 106,00 36,00
8,000 8,000 146,00 106,00 36,00
8,600 10,000 175,00 130,00 40,00
9,000 10,000 175,00 130,00 40,00
9,600 10,000 175,00 130,00 40,00
3/8 9620 10,000 175,00 130,00 40,00
10,000 10,000 175,00 130,00 40,00
10,200 12,000 209,00 159,00 45,00
10,500 12,000 209,00 159,00 45,00
11,000 12,000 209,00 159,00 45,00
11,500 12,000 209,00 159,00 45,00
12,000 12,000 209,00 159,00 45,00
12,500 14,000 233,00 183,00 45,00
1/2 12,700 14,000 233,00 183,00 45,00
13,000 14,000 233,00 183,00 45,00
13,500 14,000 233,00 183,00 45,00
14,000 14,000 233,00 183,00 45,00

O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky s chladicimi kanalky

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5513
Podnikova norma

TK aplikacni skupina K
Povlak Q
Typ RT 150 GG
Tvar stopky HA
Hloubka vrtani 10xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
tmax = 1-1,5 x d4
[ t |
o] = ; 2 [©
l,
Iy
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
14,500 16,000 260,00 207,00 48,00 o
15,000 16,000 260,00 207,00 48,00 o
15,500 16,000 260,00 207,00 48,00 ( J
16,000 16,000 260,00 207,00 48,00 [ }
@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN
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Ratio vrtaky bez chladicich kanalku

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5514
DIN 6537 K

5614

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 3xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
¢ [ S0t
I3 3
Ih
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
3,000 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,100 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
1/8 3,170 6,000 62,00 20,00 36,00 o (
3,200 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,250 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,300 6,000 62,00 20,00 36,00 o ([
3,400 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,600 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
9/64 3,570 6,000 62,00 20,00 36,00 o ([
3,600 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,700 6,000 62,00 20,00 36,00 o o
3,800 6,000 66,00 24,00 36,00 o ([
3,900 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
5/32 3,970 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,000 6,000 66,00 24,00 36,00 o ([
4,100 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,200 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,300 6,000 66,00 24,00 36,00 (] ([ J
11/64 4,370 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,400 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,500 6,000 66,00 24,00 36,00 o ([
4,600 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,650 6,000 66,00 24,00 36,00 o o
4,700 6,000 66,00 24,00 36,00 (] ([ J
3/16 4,760 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
4,800 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
4,900 6,000 66,00 28,00 36,00 o (
5,000 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,100 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
13/64 5,160 6,000 66,00 28,00 36,00 o ([
5,200 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,300 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,400 6,000 66,00 28,00 36,00 o (
5,500 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,550 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
7/32 5,560 6,000 66,00 28,00 36,00 o ([
O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky bez chladicich kanalku

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5514

5614
DIN 6537 K

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 3xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
¢ [ S0t
|3 I2
Ih
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
5,600 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,700 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,800 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
5,900 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
15/64 5,950 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
6,000 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
6,100 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,200 8,000 79,00 34,00 36,00 [ ] o
6,300 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
1/4 6,350 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,400 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,500 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,600 8,000 79,00 34,00 36,00 [ ) o
6,700 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
17/64 6,750 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,800 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
6,900 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
7,000 8,000 79,00 34,00 36,00 o o
7100 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
9/32 7,140 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7200 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7300 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7400 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7500 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
19/64 7540 8,000 79,00 41,00 36,00 [ ) o
7,600 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7700 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7.800 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
7900 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
5/16 7940 8,000 79,00 41,00 36,00 o o
8,000 8,000 79,00 41,00 36,00 [ ) o
8,100 10,000 89,00 4700 40,00 o o
8,200 10,000 89,00 4700 40,00 ( } ( J
8,300 10,000 89,00 47,00 40,00 [ } [}
21/64 8,330 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
8,400 10,000 89,00 47,00 40,00 [ } ( J
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Ratio vrtaky bez chladicich kanalku

Obj. ¢islo 5514 5614
Norma DIN 6537 K
TK aplikaéni skupina K/P
% < Povlak . .
S, § Typ RT 100 U
IQ Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 3xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155

Ih
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost

palce | mm | mm | mm | mm | mm
8,500 10,000 89,00 47,00 40,00 o o
8,600 10,000 89,00 47,00 40,00 () [
8,700 10,000 89,00 47,00 40,00 () ()
11/32 8,730 10,000 89,00 47,00 40,00 () {
8,800 10,000 89,00 47,00 40,00 [ ) [
8,900 10,000 89,00 47,00 40,00 ) ()
9,000 10,000 89,00 4700 40,00 o ()
9,100 10,000 89,00 47,00 40,00 () [
23/64 9,130 10,000 89,00 4700 40,00 () ()
9,200 10,000 89,00 47,00 40,00 ) ()
9,250 10,000 89,00 47,00 40,00 () [
9,300 10,000 89,00 47,00 40,00 ) ()
9,400 10,000 89,00 4700 40,00 o ()
9,500 10,000 89,00 47,00 40,00 () [
3/8 9,520 10,000 89,00 4700 40,00 () ()
9,600 10,000 89,00 47,00 40,00 ) ()
9,700 10,000 89,00 47,00 40,00 [ ) [
9,800 10,000 89,00 47,00 40,00 ) ()
9,900 10,000 89,00 4700 40,00 o ()
25/64 9,920 10,000 89,00 47,00 40,00 () [
10,000 10,000 89,00 4700 40,00 () ()
10,100 12,000 102,00 55,00 45,00 () {
10,200 12,000 102,00 55,00 45,00 [ ) [
10,300 12,000 102,00 55,00 45,00 o [
13/32 10,320 12,000 102,00 55,00 45,00 () {
10,400 12,000 102,00 55,00 45,00 () [
10,500 12,000 102,00 55,00 45,00 () ({
10,600 12,000 102,00 55,00 45,00 () {
10,700 12,000 102,00 55,00 45,00 [ ) [
10,800 12,000 102,00 55,00 45,00 [ [
10,900 12,000 102,00 55,00 45,00 () {
11,000 12,000 102,00 55,00 45,00 () [
11,100 12,000 102,00 55,00 45,00 () ([
7/16 11,110 12,000 102,00 55,00 45,00 () {
11,200 12,000 102,00 55,00 45,00 [ ) [
11,300 12,000 102,00 55,00 45,00 () (

O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky bez chladicich kanalku

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5514

5614
DIN 6537 K

TK aplikaéni skupina K/P

Povlak . .
Typ RT 100 U

Tvar stopky HA HE

Hloubka vrtani 3xD

Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
g [ S0t
I3 I
Ih
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
11,400 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,500 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,600 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,700 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,800 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
11,900 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
15/32 11,910 12,000 102,00 55,00 45,00 o o
12,000 12,000 102,00 55,00 45,00 [ ] o
12,200 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
12,500 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
1/2 12,700 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
13,000 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
13,500 14,000 107,00 60,00 45,00 [ ) o
13,700 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
14,000 14,000 107,00 60,00 45,00 o o
14,200 16,000 115,00 65,00 43,00 o o
9/16 14,290 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
14,500 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
14,700 16,000 115,00 65,00 43,00 o o
15,000 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
15,200 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
15,500 16,000 115,00 65,00 43,00 o o
15,700 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
16,000 16,000 115,00 65,00 48,00 o o
16,500 18,000 123,00 73,00 43,00 [ ) o
17,000 18,000 123,00 73,00 48,00 o o
17500 18,000 123,00 73,00 48,00 o o
18,000 18,000 123,00 73,00 43,00 o o
18,500 20,000 131,00 79,00 50,00 o o
19,000 20,000 131,00 79,00 50,00 o o
19,500 20,000 131,00 79,00 50,00 [ ) o
20,000 20,000 131,00 79,00 50,00 o o
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Ratio vrtaky bez chladicich kanalku

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5515

DIN 6537 L

5615

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 5xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
8 SS9t
I3 I2
Ih
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
3,000 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,100 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
1/8 3,170 6,000 66,00 28,00 36,00 o (
3,200 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,250 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,300 6,000 66,00 28,00 36,00 o ([
3,400 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,500 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
9/64 3,570 6,000 66,00 28,00 36,00 o ([
3,600 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,700 6,000 66,00 28,00 36,00 o o
3,800 6,000 74,00 36,00 36,00 o ([
3,900 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
5/32 3,970 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,000 6,000 74,00 36,00 36,00 o ([
4,100 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,200 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,300 6,000 74,00 36,00 36,00 (] ([ J
11/64 4,370 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,400 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,500 6,000 74,00 36,00 36,00 o ([
4,600 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,650 6,000 74,00 36,00 36,00 o o
4,700 6,000 74,00 36,00 36,00 (] ([ J
3/16 4,760 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
4,800 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
4,900 6,000 82,00 44,00 36,00 o (
5,000 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
5,100 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
13/64 5,160 6,000 82,00 44,00 36,00 o ([
5,200 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
5,300 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
5,400 6,000 82,00 44,00 36,00 o (
5,500 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
5,550 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
7/32 5,560 6,000 82,00 44,00 36,00 o ([
O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky bez chladicich kanalku

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5515

5615
DIN 6537 L

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 5xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
x N~ i
|3 |2
Iy
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
5,600 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
5,700 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
5,800 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
5,900 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
15/64 5,950 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
6,000 6,000 82,00 44,00 36,00 o o
6,100 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
6,200 8,000 91,00 53,00 36,00 [ ] o
6,300 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
1/4 6,350 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
6,400 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
6,500 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
6,600 8,000 91,00 53,00 36,00 [ ) o
6,700 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
17/64 6,750 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
6,800 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
6,900 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
7,000 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
7100 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
9/32 7,140 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
7200 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
7300 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
7400 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
7500 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
19/64 7540 8,000 91,00 53,00 36,00 [ ) o
7,600 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
7700 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
7.800 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
7900 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
5/16 7940 8,000 91,00 53,00 36,00 o o
8,000 8,000 91,00 53,00 36,00 [ ) o
8,100 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
8,200 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
8,300 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
21/64 8,330 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
8,400 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
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Ratio vrtaky bez chladicich kanalku

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5515

DIN 6537 L

5615

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 5xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
8 SO
|3 |2 I
Iy
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
8,500 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
8,600 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
8,700 10,000 103,00 61,00 40,00 o (
11/32 8,730 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
8,800 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
8,900 10,000 103,00 61,00 40,00 o ([
9,000 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,100 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
23/64 9,130 10,000 103,00 61,00 40,00 o ([
9,200 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,250 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,300 10,000 103,00 61,00 40,00 o ([
9,400 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,600 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
3/8 9,620 10,000 103,00 61,00 40,00 o ([
9,600 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,700 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
9,800 10,000 103,00 61,00 40,00 (] ([ J
9,900 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
25/64 9,920 10,000 103,00 61,00 40,00 o o
10,000 10,000 103,00 61,00 40,00 o ([
10,100 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,200 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,300 12,000 118,00 71,00 45,00 (] ([ J
13/32 10,320 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,400 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,500 12,000 118,00 71,00 45,00 o (
10,600 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,700 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
10,800 12,000 118,00 71,00 45,00 o ([
10,900 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,000 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,100 12,000 118,00 71,00 45,00 o (
7/16 11,110 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,200 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,300 12,000 118,00 71,00 45,00 o ([
O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky bez chladicich kanalku

Obj. ¢islo

Norma

Rezny material

5515

5615
DIN 6537 L

TK aplikaéni skupina K/P
Povlak . .
Typ RT 100 U
Tvar stopky HA HE
Hloubka vrtani 5xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
s SS9t
|3 |2 I
Iy
d1 | d2 | n | 12 | 3
Dostupnost
palce | mm | mm | mm | mm | mm
11,400 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,500 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,600 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,700 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,800 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
11,900 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
15/32 11,910 12,000 118,00 71,00 45,00 o o
12,000 12,000 118,00 71,00 45,00 [ ] o
12,200 14,000 124,00 77,00 45,00 ( } ( J
12,500 14,000 124,00 77,00 45,00 [ } [}
1/2 12,700 14,000 124,00 77,00 45,00 o o
13,000 14,000 124,00 77,00 45,00 [ } ( J
13,500 14,000 124,00 7700 45,00 [ } [}
13,700 14,000 124,00 7700 45,00 o ()
14,000 14,000 124,00 77,00 45,00 ( } ( J
14,200 16,000 133,00 83,00 48,00 o o
9/16 14,290 16,000 133,00 83,00 48,00 o o
14,500 16,000 133,00 83,00 48,00 o o
14,700 16,000 133,00 83,00 48,00 o o
15,000 16,000 133,00 83,00 48,00 o o
15,200 16,000 133,00 83,00 48,00 o o
15,500 16,000 133,00 83,00 48,00 o o
15,700 16,000 133,00 83,00 48,00 o o
16,000 16,000 133,00 83,00 48,00 o o
16,500 18,000 143,00 93,00 48,00 [ ) o
17,000 18,000 143,00 93,00 48,00 o o
17500 18,000 143,00 93,00 48,00 o o
18,000 18,000 143,00 93,00 48,00 o o
18,500 20,000 153,00 101,00 50,00 o o
19,000 20,000 153,00 101,00 50,00 o o
19,500 20,000 153,00 101,00 50,00 [ ) o
20,000 20,000 163,00 101,00 50,00 o o
@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN
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1S afonseu

19BN

Ratio vrtaky, 3-brité

Obj. éislo 5518
Norma DIN 6537 L
Rezny material [N Menol T

TK aplikaéni skupina K

Povlak O

Typ FT 200
Tvar stopky HA
Hloubka vrtani 5xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
toax= 1-1,5 X
i o 1
< il
I3 I
I
d1 | d2 m | 12 | 13
Dostupnost
palce | mm | mm mm | mm | mm
3,000 6,000 66,00 28,00 36,00 o
3,100 6,000 66,00 28,00 36,00 o
3,200 6,000 66,00 28,00 36,00 o
3,300 6,000 66,00 28,00 36,00 o
3,500 6,000 66,00 28,00 36,00 o
3,700 6,000 66,00 28,00 36,00 o
3,800 6,000 74,00 36,00 36,00 o
4,000 6,000 74,00 36,00 36,00 o
4,100 6,000 74,00 36,00 36,00 o
4,200 6,000 74,00 36,00 36,00 o
4,500 6,000 74,00 36,00 36,00 o
4,800 6,000 82,00 44,00 36,00 o
5,000 6,000 82,00 44,00 36,00 o
5,100 6,000 82,00 44,00 36,00 o
5,200 6,000 82,00 44,00 36,00 o
5,300 6,000 82,00 44,00 36,00 o
5,600 6,000 82,00 44,00 36,00 o
5,800 6,000 82,00 44,00 36,00 o
6,000 6,000 82,00 44,00 36,00 o
6,100 8,000 91,00 53,00 36,00 o
6,200 8,000 91,00 53,00 36,00 o
6,400 8,000 91,00 53,00 36,00 o
6,500 8,000 91,00 53,00 36,00 o
6,700 8,000 91,00 53,00 36,00 o
6,800 8,000 91,00 53,00 36,00 o
7,000 8,000 91,00 53,00 36,00 o
7100 8,000 91,00 53,00 36,00 o
7400 8,000 91,00 53,00 36,00 o
7500 8,000 91,00 53,00 36,00 o
7800 8,000 91,00 53,00 36,00 o
8,000 8,000 91,00 53,00 36,00 o
8,100 10,000 103,00 61,00 40,00 o
8,200 10,000 103,00 61,00 40,00 o
8,400 10,000 103,00 61,00 40,00 o
8,600 10,000 103,00 61,00 40,00 o
8,600 10,000 103,00 61,00 40,00 o
O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Ratio vrtaky, 3-brité

Obj. ¢islo 5518
Norma DIN 6537 L
TK aplikaéni skupina K
Povlak O
Typ FT 200
Tvar stopky HA
Hloubka vrtani 5xD
Smér fezu doprava
Tolerance priiméru m7
Rabatova skupina 155
tmax = 1-1,5 x d4
R ]
S 5
I3 l2
I
d1 | d2 | n | 12 | 3
palce | mm | mm | mm | mm | mm Dostupnost

8,700 10,000 103,00 61,00 40,00
8,800 10,000 103,00 61,00 40,00
9,000 10,000 103,00 61,00 40,00
9,100 10,000 103,00 61,00 40,00
9,600 10,000 103,00 61,00 40,00
9,800 10,000 103,00 61,00 40,00
10,000 10,000 103,00 61,00 40,00
10,100 12,000 118,00 71,00 45,00
10,200 12,000 118,00 71,00 45,00
10,300 12,000 118,00 71,00 45,00
10,500 12,000 118,00 71,00 45,00
11,000 12,000 118,00 71,00 45,00
11,200 12,000 118,00 71,00 45,00
11,500 12,000 118,00 71,00 45,00
11,800 12,000 118,00 71,00 45,00
12,000 12,000 118,00 71,00 45,00

12,100 14,000 124,00 77,00 45,00
12,500 14,000 124,00 7700 45,00
13,000 14,000 124,00 7700 45,00

13,600 14,000 124,00 7700 45,00
14,000 14,000 124,00 7700 45,00
14,500 16,000 133,00 83,00 48,00
15,000 16,000 133,00 83,00 48,00
15,500 16,000 133,00 83,00 48,00
16,000 16,000 133,00 83,00 48,00
16,500 18,000 143,00 93,00 48,00
17,000 18,000 143,00 93,00 48,00
17500 18,000 143,00 93,00 48,00
18,000 18,000 143,00 93,00 48,00
18,500 20,000 153,00 101,00 50,00
19,000 20,000 153,00 101,00 50,00
19,600 20,000 163,00 101,00 50,00
20,000 20,000 153,00 101,00 50,00
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1S afonseu

19BN

Spiralové vrtaky extra kratké

Obj. éislo
Norma
Rezny material

TK aplikaéni skupina

5524

5520
DIN 1897

5521

Povlak O @ @
Typ GU 500 DZ GT 500 DZ
Smeér fezu doprava
Tolerance priiméru h8
Rabatova skupina 159
oo N N 5
| s
I
a | | Dostupnost

palce | mm | mm | mm
1,000 26,00 6,00 [ ) ([ ] o
1,100 28,00 7,00 [ ) o o
1,200 30,00 8,00 [ ) ([ ] o
1,300 30,00 8,00 [ ) ([ ] o
1,400 32,00 9,00 () o o
1,500 32,00 9,00 o ([ J o
1,600 34,00 10,00 o ([ o
1,700 34,00 10,00 (] ([ ] o
1,800 36,00 11,00 o ([ (]
1,900 36,00 11,00 o ([ o
2,000 38,00 12,00 o ([ ] o
2,100 38,00 12,00 o ([ o
2,200 40,00 13,00 o ([ o
2,300 40,00 13,00 (] ([ ] o
3/32 2,380 43,00 14,00 () o (]
2,400 43,00 14,00 o ([} o
2,500 43,00 14,00 (] ([} ([ ]
2,600 43,00 14,00 () o o
2,700 46,00 16,00 () o o
7/64 2,780 46,00 16,00 (] (] ([
2,800 46,00 16,00 () o o
2,900 46,00 16,00 () o ([
3,000 46,00 16,00 o o [ ]
3,100 49,00 18,00 [ ) ([ ([
1/8 3,170 49,00 18,00 () (] ([
3,200 49,00 18,00 o (] o
3,300 49,00 18,00 [ ) ([ ] o
3,400 52,00 20,00 [ ) ([ ] o
3,500 52,00 20,00 () o ([}
9/64 3,570 52,00 20,00 o o ([ J
3,600 52,00 20,00 o ([ o
3,700 52,00 20,00 o ([ ] o
3,800 55,00 22,00 o o o
3,900 55,00 22,00 o ([ o
5/32 3,970 55,00 22,00 (] o [ ]
4,000 55,00 22,00 o o o
4,100 55,00 22,00 o ([ o
4,200 55,00 22,00 (] ([} o
4,300 58,00 24,00 () ([ (

O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Spiralové vrtaky extra kratké

Obj. éislo
Norma
Rezny material

TK aplikaéni skupina

5524

5520
DIN 1897

5521

Povlak O @ @
Typ GU 500 DZ GT 500 DZ
Smeér fezu doprava
Tolerance priiméru h8
Rabatova skupina 159
oo N N 5
| s
I
a | | Dostupnost

palce | mm | mm | mm
11/64 4,370 58,00 24,00 () ([ ] ([
4,400 58,00 24,00 () ([ ] o
4,500 58,00 24,00 [ ) ([ ] o
4,600 58,00 24,00 [ ) ([ ] o
4,700 58,00 24,00 () ([ ] ([
3/16 4,760 62,00 26,00 (] o o
4,800 62,00 26,00 o ([ o
4,900 62,00 26,00 () (] o
5,000 62,00 26,00 o ([ o
5,100 62,00 26,00 o ([ o
13/64 5,160 62,00 26,00 (] ([ ] [ ]
5,200 62,00 26,00 o o o
5,300 62,00 26,00 o ([ o
5,400 66,00 28,00 () ([ ] o
5,500 66,00 28,00 (] o o
7/32 5,560 66,00 28,00 o ([} o
5,600 66,00 28,00 (] ([ ) ([ ]
5,700 66,00 28,00 () o o
5,800 66,00 28,00 (] (] o
5,900 66,00 28,00 ([ ] o ([ ]
15/64 5,950 66,00 28,00 () o ([
6,000 66,00 28,00 () o o
6,100 70,00 31,00 () [ ] o
6,200 70,00 31,00 [ ) [ ] [
6,300 70,00 31,00 [ ) (] ([
1/4 6,350 70,00 31,00 () ([ ] ([
6,400 70,00 31,00 [ ) ([ ] o
6,500 70,00 31,00 [ ) ([ ] o
6,600 70,00 31,00 () o ([}
6,700 70,00 31,00 () ([ o
6,800 74,00 34,00 o ([ o
6,900 74,00 34,00 o ([ ] (]
7000 74,00 34,00 o ([ (]
7100 74,00 34,00 o ([ o
9/32 7140 74,00 34,00 () ([ ] o
7200 74,00 34,00 o ([ o
7300 74,00 34,00 o ([ o
7400 74,00 34,00 (] ([} o
7500 74,00 34,00 () o (
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1S afonseu

19BN

Spiralové vrtaky extra kratké

Obj. éislo
Norma
Rezny material

TK aplikaéni skupina

5524

5520
DIN 1897

5521

Povlak O @ @
Typ GU 500 DZ GT 500 DZ
Smeér fezu doprava
Tolerance priiméru h8
Rabatova skupina 159
oo N N 5
| s
I
a | | Dostupnost
palce | mm | mm | mm

7600 79,00 37,00 o o o
7700 79,00 3700 o o o
7.800 79,00 37,00 o ([ ] ([
7900 79,00 37,00 o (] o
5/16 7940 79,00 3700 () o o
8,000 79,00 37,00 o ([ ] o
8,100 79,00 37,00 o (] o
8,200 79,00 3700 (] ([ ] o
8,300 79,00 37,00 (] ([ ] (]
8,400 79,00 3700 (] ([ ] o
8,500 79,00 3700 o ([ ] o

8,600 84,00 40,00 ([ ] o

8,700 84,00 40,00 ([ ] ([
11/32 8,730 84,00 40,00 (] ([ ] o
8,800 84,00 40,00 o ([ o

8,900 84,00 40,00 (] o
9,000 84,00 40,00 (] ([ ] o

9,100 84,00 40,00 ([ ] o

9,200 84,00 40,00 ([ ] o
9,300 84,00 40,00 o ([ ) o

9,400 84,00 40,00 ([ ] o
9,500 84,00 40,00 o ([} o

9,600 89,00 43,00 (] ([}

9,700 89,00 43,00 ([ ] o
9,800 89,00 43,00 o ([} o

9,900 89,00 43,00 (] (]
10,000 89,00 43,00 () [ ] o

10,100 89,00 43,00 ([ ] (]
10,200 89,00 43,00 o () o

10,300 89,00 43,00 (] o
10,500 89,00 43,00 () o o
11,000 95,00 4700 (] o o
7/16 11,110 95,00 47,00 () [ ] ([
11,500 95,00 4700 [ ) o o
12,000 102,00 51,00 () [ ] ([
12,500 102,00 51,00 () o o
13,000 102,00 51,00 () o ([
13,500 10700 54,00 o o o
14,000 107,00 54,00 () ([ ] ([

O bez povlaku O cernény . nitridovany
46 | GUHRING SuperLine




Spiralové vrtaky extra kratké

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5516
DIN 6539

TK aplikaéni skupina K
Povlak Q
Typ N
Smeér fezu doprava
Tolerance priméru h7
Rabatova skupina 155
oo NI s
I
I
d1 [ n ] e
Dostupnost

palce | mm | mm | mm
2,000 38,00 12,00 o
2,100 38,00 12,00 ([
2,200 40,00 13,00 o
2,300 40,00 13,00 o
3/32 2,380 43,00 14,00 o
2,400 43,00 14,00 o
2,500 43,00 14,00 ()
2,600 43,00 14,00 o
2,700 46,00 16,00 o
7/64 2,780 46,00 16,00 o
2,800 46,00 16,00 o
2,900 46,00 16,00 o
3,000 46,00 16,00 o
3,100 49,00 18,00 o
1/8 3,170 49,00 18,00 o
3,200 49,00 18,00 o
3,300 49,00 18,00 o
3,400 52,00 20,00 o
3,500 52,00 20,00 o
9/64 3,670 52,00 20,00 o
3,600 52,00 20,00 o
3,700 52,00 20,00 o
3,800 55,00 22,00 o
3,900 55,00 22,00 o
5/32 3,970 55,00 22,00 o
4,000 55,00 22,00 o
4,100 55,00 22,00 o
4,200 55,00 22,00 o
4,300 58,00 24,00 (]
11/64 4,370 58,00 24,00 o
4,400 58,00 24,00 o
4,500 58,00 24,00 ([ J
4,600 58,00 24,00 o
4,700 58,00 24,00 o
3/16 4,760 62,00 26,00 o
4,800 62,00 26,00 o
4,900 62,00 26,00 o
5,000 62,00 26,00 ([ J
5,200 62,00 26,00 o
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1S afonseu

19BN

Spiralové vrtaky extra kratké

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5516
DIN 6539

TK aplikaéni skupina K
Povlak Q
Typ N
Smeér fezu doprava
Tolerance priméru h7
Rabatova skupina 155
-
Ih
d1 [ n ] e
Dostupnost

palce | mm | mm | mm
5,500 66,00 28,00 o
5,800 66,00 28,00 ([ J
6,000 66,00 28,00 o
1/4 6,350 70,00 31,00 o
6,500 70,00 31,00 o
6,800 74,00 34,00 o
7000 74,00 34,00 o
9/32 7.140 74,00 34,00 ([ ]
7,500 74,00 34,00 o
5/16 7940 79,00 3700 o
8,000 79,00 3700 o
8,600 79,00 3700 o
11/32 8,730 84,00 40,00 o
8,800 84,00 40,00 ([ J
9,000 84,00 40,00 o
9,500 84,00 40,00 o
10,000 89,00 43,00 o
10,200 89,00 43,00 o
10,500 89,00 43,00 o
11,000 95,00 47,00 ([
7/16 11,110 95,00 47,00 o
11,500 95,00 4700 o
15/32 11,910 102,00 51,00 o
12,000 102,00 51,00 o

O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Spiralové vrtaky kratké

Obj. éislo
Norma
Rezny material

TK aplikaéni skupina

5523

5519
DIN 338

5522

Povlak O @ @
Typ GU 500 DZ GT 500 DZ
Smeér fezu doprava
Tolerance priiméru h8
Rabatova skupina 159
oo N N 5
| s
I
a | | Dostupnost

palce | mm | mm | mm
1,000 34,00 12,00 () ([ ] ([
1,100 36,00 14,00 () ([ ] o
1,200 38,00 16,00 [ ) ([ ] o
1,300 38,00 16,00 [ ) ([ ] o
1,400 40,00 18,00 () (] o
1,500 40,00 18,00 o ([ ([
1,600 43,00 20,00 o ([ o
1,700 43,00 20,00 () (] o
1,800 46,00 22,00 o ([ o
1,900 46,00 22,00 o ([ o
2,000 49,00 24,00 (] ([} o
2,100 49,00 24,00 o o o
2,200 53,00 27,00 (] ([ ] o
2,300 53,00 2700 (] ([ ] ([ ]
3/32 2,380 5700 30,00 (] ([ ] o
2,400 5700 30,00 o ([} o
2,500 57,00 30,00 (] ([ ) ([ ]
2,600 5700 30,00 o ([ ] o
2,700 61,00 33,00 (] (] o
7/64 2,780 61,00 33,00 ([ ] (] o
2,800 61,00 33,00 () o o
2,900 61,00 33,00 () o o
3,000 61,00 33,00 () o ([ ]
3,100 65,00 36,00 [ ) [ ] [
1/8 3,170 65,00 36,00 [ ) (] ([
3,200 65,00 36,00 () o o
3,300 65,00 36,00 [ ) ([ ] o
3,400 70,00 39,00 [ ) ([ ] o
3,500 70,00 39,00 () o ([}
9/64 3,570 70,00 39,00 o o o
3,600 70,00 39,00 o ([ o
3,700 70,00 39,00 () ([ ] o
3,800 75,00 43,00 o ([ (]
3,900 75,00 43,00 o ([ o
5/32 3,970 75,00 43,00 (] ([ ] [ ]
4,000 75,00 43,00 o ([ o
4,100 75,00 43,00 o ([ o
4,200 75,00 43,00 () ([ ) o
4,300 80,00 47,00 o (] o
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1S afonseu

19BN

Spiralové vrtaky kratké

Obj. éislo
Norma
Rezny material

TK aplikaéni skupina

5523

5519
DIN 338

5522

Povlak O @ @
Typ GU 500 DZ GT 500 DZ
Smeér fezu doprava
Tolerance priiméru h8
Rabatova skupina 159
oo N N 5
-
I
a | | Dostupnost

palce | mm | mm | mm
11/64 4,370 80,00 47,00 o o Y
4,400 80,00 4700 o o o
4,500 80,00 47,00 o ([ ] ([
4,600 80,00 47,00 o (] o
4,700 80,00 4700 () o o
3/16 4,760 86,00 52,00 o o o
4,800 86,00 52,00 o ([ o
4,900 86,00 52,00 o ([ ] o
5,000 86,00 52,00 o ([ (]
5,100 86,00 52,00 o ([ o
13/64 5,160 86,00 52,00 o ([ ] o
5,200 86,00 52,00 o ([ o
5,300 86,00 52,00 o ([ o
5,400 93,00 5700 (] ([ ] o
5,500 93,00 5700 () ([ ] (]
7/32 5,560 93,00 5700 o [ ) o
5,600 93,00 5700 (] ([ ) o
5,700 93,00 5700 (] ([ ] o
5,800 93,00 5700 (] () ([
5,900 93,00 5700 (] () o
15/64 5,950 93,00 5700 () o ([
6,000 93,00 5700 (] [ ] ([
6,100 101,00 63,00 o o o
6,200 101,00 63,00 [ ) ([ ([
6,300 101,00 63,00 () (] ([
1/4 6,350 101,00 63,00 o ([ ] ([
6,400 101,00 63,00 [ ) ([ ] o
6,500 101,00 63,00 [ ) ([ ] o
6,600 101,00 63,00 () o o
6,700 101,00 63,00 o o o
6,800 109,00 69,00 o ([ o
6,900 109,00 69,00 o ([ ] o
7000 109,00 69,00 o o o
7100 109,00 69,00 o ([ o
9/32 7140 109,00 69,00 (] o o
7200 109,00 69,00 o o o
7300 109,00 69,00 o ([ o
7400 109,00 69,00 (] ([ ] o
7500 109,00 69,00 () ([ (

O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Spiralové vrtaky kratké

Obj. éislo
Norma
Rezny material

TK aplikaéni skupina

5523

5519
DIN 338

5522

Povlak O @ @
Typ GU 500 DZ GT 500 DZ
Smeér fezu doprava
Tolerance priiméru h8
Rabatova skupina 159
oo N N 5
| :
I
d1 [ n ] e
Dostupnost

palce | mm | mm | mm
7600 117,00 75,00 () o ([
7700 11700 75,00 () ([ ] o
7.800 117,00 75,00 o ([ ] o
7900 117,00 75,00 o o o

5/16 7940 11700 75,00 () ([ ] o
8,000 117,00 75,00 (] ([ ] ([
8,100 117,00 75,00 o o o
8,200 11700 75,00 (] ([ ] o
8,300 117,00 75,00 (] ([ ] o
8,400 117,00 75,00 o [ ) o
8,500 11700 75,00 (] ([} o
8,600 125,00 81,00 ([ ] o
8,700 125,00 81,00 (] ([

11/32 8,730 125,00 81,00 (] ([ ] o
8,800 125,00 81,00 ([ ] ([ o
9,000 125,00 81,00 o ([} o
9,100 125,00 81,00 (] o
9,200 125,00 81,00 ([ ] ([

9,300 125,00 81,00 (] ([} o
9,400 125,00 81,00 (] o
9,500 125,00 81,00 ([ ] o o
9,600 133,00 87,00 (] ([}
9,700 133,00 87,00 (] o
9,800 133,00 87,00 (] ([ ] o
9,900 133,00 87,00 (] o
10,000 133,00 87,00 (] (] o
10,100 133,00 87,00 (] (]
10,200 133,00 87,00 () o ([
10,300 133,00 87,00 ([ ] o
10,400 133,00 87,00 o o
10,500 133,00 87,00 () o o
11,000 142,00 94,00 (] (] o

7/16 11,110 142,00 94,00 () o o
11,500 142,00 94,00 ([ ] ([ ] o
12,000 151,00 101,00 () [ ] ([
12,500 151,00 101,00 () ([ ] o
13,000 151,00 101,00 ([ ] ([ ] ([
13,500 160,00 108,00 o ([ ] o
14,000 160,00 108,00 () ([ o

@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN
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Spiralové vrtaky kratké

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5517
Podnikova norma

TK aplikaéni skupina K
Povlak Q
Typ N
Smeér fezu doprava
Tolerance priméru h7
Rabatova skupina 155
oo NI s
I
I
d1 [ n ] e
Dostupnost

palce | mm | mm | mm
2,000 49,00 24,00 o
2,100 49,00 24,00 [ )
2,200 53,00 2700 ( J
2,300 53,00 2700 o
3/32 2,380 5700 30,00 o
2,400 5700 30,00 ( J
2,500 57.00 30,00 ( }
2,600 5700 30,00 ([ ]
2,700 61,00 33,00 o
7/64 2,780 61,00 33,00 o
2,800 61,00 33,00 o
2,900 61,00 33,00 o
3,000 61,00 33,00 o
3,100 65,00 36,00 ([ J
1/8 3,170 65,00 36,00 o
3,200 65,00 36,00 o
3,300 65,00 36,00 o
3,400 70,00 39,00 o
3,600 70,00 39,00 o
9/64 3,570 70,00 39,00 ([
3,600 70,00 39,00 o
3,700 70,00 39,00 o
3,800 75,00 43,00 o
3,900 75,00 43,00 o
5/32 3,970 75,00 43,00 o
4,000 75,00 43,00 ([
4,100 75,00 43,00 o
4,200 75,00 43,00 o
4,300 80,00 47,00 o
11/64 4,370 80,00 47,00 ( J
4,400 80,00 47,00 ( J
4,500 80,00 47,00 ([
4,600 80,00 47,00 ( J
4,700 80,00 47,00 ( }
3/16 4,760 86,00 52,00 o
4,800 86,00 52,00 o
4,900 86,00 52,00 o
5,000 86,00 52,00 ([ J
13/64 5,160 86,00 52,00 (

O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Spiralové vrtaky kratké

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5517

Podnikova norma

TK aplikaéni skupina K
Povlak Q
Typ N
Smeér fezu doprava
Tolerance priméru h7
Rabatova skupina 155
S
I
d1 [ n ] e
Dostupnost
palce | mm | mm | mm
5,500 93,00 57.00
7/32 5,560 93,00 5700
15/64 5,950 93,00 5700
6,000 93,00 57.00
1/4 6,350 101,00 63,00

6,500 101,00 63,00
6,800 109,00 69,00
7,000 109,00 69,00
9/32 7,140
7,500 109,00 69,00
5/16 7,940 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,600 117,00 75,00
11/32 8,730
9,000 125,00 81,00
9,600 125,00 81,00

10,000 133,00 8700
10,200 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
11,000 142,00 94,00
7/16 11,110 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
15/32 11,910 151,00 101,00
12,000 151,00 101,00
([ RN ®ricn

®-Fre
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Spiralové vrtaky dlouhé

Obj. éislo

Norma

Rezny material
Povlak

Typ

Smér fezu
Tolerance priiméru

Rabatova skupina

|
/
4

5536

O

GU 500 DZ
doprava
h8
159

DIN 340

5537

®

GU 500 DZ
doprava
h8
159

Dostupnost

mm mm | mm

1,000 56,000 33,000 (] o
1,100 60,000 37000 (] ([ ]
1,200 65,000 41,000 (] ([
1,300 65,000 41,000 (] o
1,400 70,000 45,000 (] o
1,500 70,000 45,000 o o
1,600 76,000 50,000 (] o
1,700 76,000 50,000 (] o
1,800 80,000 53,000 (] o
1,900 80,000 53,000 (] o
2,000 85,000 56,000 o o
2,100 85,000 56,000 o o
2,200 90,000 59,000 () o
2,300 90,000 59,000 (] o
2,400 95,000 62,000 o o
2,500 95,000 62,000 (] o
2,600 95,000 62,000 o o
2,700 100,000 66,000 (] o
2,800 100,000 66,000 () o
2,900 100,000 66,000 (] o
3,000 100,000 66,000 (] o
3,100 106,000 69,000 o o
3,200 106,000 69,000 o o
3,300 106,000 69,000 (] o
3,400 112,000 73,000 (] o
3,500 112,000 73,000 (] ([ ]
3,600 112,000 73,000 (] o
3,700 112,000 73,000 (] o
3,800 119,000 78,000 o ([ ]
3,900 119,000 78,000 o o
4,000 119,000 78,000 (] o
4,100 119,000 78,000 (] o
4,200 119,000 78,000 (] o
4,300 126,000 82,000 () o
4,400 126,000 82,000 o o
4,500 126,000 82,000 o ([ J
4,600 126,000 82,000 () o
4,700 126,000 82,000 (] o
4,800 132,000 87,000 (] (]

O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Spiralové vrtaky dlouhé

Tole

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material
Povlak

Typ

Smér fezu

rance priméru

Rabatova skupina

5536

O

GU 500 DZ

doprava

h8
159

DIN 340

5537

®

GU 500 DZ
doprava
h8
159

oo N N 5
I2
I
d1 11 | 12
Dostupnost
mm mm | mm
4,900 132,000 87000 o o
5,000 132,000 87000 (] ([ ]
5,100 132,000 87000 o ([ ]
5,200 132,000 87000 o o
5,300 132,000 87000 (] ([ ]
5,400 139,000 91,000 (] o
5,500 139,000 91,000 (] o
5,600 139,000 91,000 (] ([ ]
5,700 139,000 91,000 (] (
5,800 139,000 91,000 (] o
5,900 139,000 91,000 o ([ ]
6,000 139,000 91,000 (] o
6,100 148,000 97000 o o
6,200 148,000 97000 (] ([ ]
6,300 148,000 97000 () o
6,400 148,000 97000 o o
6,500 148,000 97000 (] ([ ]
6,600 148,000 97000 o o
6,700 148,000 97000 o o
6,800 156,000 102,000 (] ([ ]
6,900 156,000 102,000 (] ([
7000 156,000 102,000 (] o
7100 156,000 102,000 (] o
7200 156,000 102,000 o o
7300 156,000 102,000 (] o
7400 156,000 102,000 (] o
7500 156,000 102,000 (] ([
7600 165,000 109,000 (] o
7700 165,000 109,000 (] o
7800 165,000 109,000 (] o
7900 165,000 109,000 (] o
8,000 165,000 109,000 (] ([ ]
8,100 165,000 109,000 (] (
8,200 165,000 109,000 o o
8,300 165,000 109,000 (] ([ ]
8,400 165,000 109,000 (] o
8,500 165,000 109,000 (] o
8,600 175,000 115,000 (] ([ ]
8,700 175,000 115,000 (] (
@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN
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Spiralové vrtaky dlouhé

Obj. éislo

Norma

Rezny material
Povlak

Typ

Smér fezu
Tolerance priiméru

Rabatova skupina

|
/
4

5536

O

GU 500 DZ
doprava
h8
159

DIN 340

5537

®

GU 500 DZ
doprava
h8
159

d1 11 | 12
Dostupnost
mm mm | mm
8,800 175,000 115,000 (] o
8,900 175,000 115,000 (] ([ ]
9,000 175,000 115,000 o o
9,100 175,000 115,000 (] o
9,200 175,000 115,000 (] o
9,300 175,000 115,000 o o
9,400 175,000 115,000 (] o
9,500 175,000 115,000 (] ([ ]
9,600 184,000 121,000 (] (
9,700 184,000 121,000 (] o
9,800 184,000 121,000 (] ([ ]
9,900 184,000 121,000 o o
10,000 184,000 121,000 (] o
10,100 184,000 121,000 (] o
10,200 184,000 121,000 (] ([
10,300 184,000 121,000 (] o
10,400 184,000 121,000 (] o
10,500 184,000 121,000 o o
11,000 195,000 128,000 ([ ] o
11,500 195,000 128,000 (] o
12,000 205,000 134,000 o ([
12,500 205,000 134,000 (] o
13,000 205,000 134,000 (] o
13,500 214,000 140,000 o o
14,000 214,000 140,000 (] o
O bez povlaku O cernény . nitridovany
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GU 500 - VSESTRANNY NASTROJ

GU 500 DZ Giihring predstavuje v programu SL perfektni nastroj pro
univerzalni obrabéci ukoly. Jako spiralovy vrtak extra kratky, kratky
nebo dlouhy, od pruméru 1,0 do 14,0 , bez poviaku nebo s poviakem
TiN a vhodny pro obrabéni témeér vSech materiala je GU 500 DZ
opravdu univerzalnim nastrojem.

Makrolon



19BN

s afonseu

Ratio vrtaky

Nastroje s tuéné tisténym cislem posuvové fady vybirejte pfednostné.

VSeobecné poznamky: Z bezpecnostnich
dlvodu je enormné ddlezité, aby se pfi
otackach vyssich nez n = 6.000 ot./min
zadny vrtak neotacel volné bez podpory.
Odstredivé sily by jinak mohly dlouhé
nastroje zlomit jesté pred dosazenim

povrchu obrobkul!

provadi pilotni pfedvrtani.

Pokyny pro pouziti vrtakt 7xD, 10xD a 12xD:
Pro hloubky vrtani = 7xD se zasadné

1.) Pilotni vrtani Ize vytvorit kratkym vrtakem,

jehoz priimér je 0 0,01 - 0,02 mm vétsi nez
pramér vrtaku SL. Hloubka pilotniho vrtani

>1xD.

< <~ Chlazeni nastroje:
) Koéd posuvové rady X| bez chlad. kanalkii
Putdku 9T 5 T 3 | 4 [ 5 | 6 | 7 | 8 | 9 81 chlad. kanalky
mm — — — — — N
f (mm/V) Chladici médium dle materialu
050 0004 0006 0007 0008 0010 0012 0014 0016 0019  vzduch
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025 @ Olgj
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 @ Emulze
250 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 008 0,00 0,125 0,160 -
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160 Smér fezu:
400 0040 0050 0063 0080 0100 0125 0,160 0200 0,200 =y pravorezny
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000

2.) Alternativné mize byt pilotni otvor
vytvofen samotnym vrtdkem SL. K tomu
je tfeba snizit feznou rychlost a posuv o

30 - 40%.

Doporuc¢eny minimalni tlak chladiciho

média ¢ini 40 bar.

. e Priklady materidlu, nové oznaceni (v zavorce staré oznaceni Pevnost v tahu Tvrdost | Chlad.
Skupina materiald Tucné t);s“téna' Cisla= ¢. materidlu poglle DIN EN ! MPa (N/mm?2) médium
Obecné konstrukeni oceli 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 O

1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 @

Automatové oceli 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 (@)

1.0727 46520 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 (@)

Nelegované zuslechténé oceli 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 @)

1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850 O

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 (@)

Legované zuslechténé oceli 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 @)

1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 @

Nelegované cementaéni oceli 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 (@)

Legované cementacni oceli 1.7043 38Cr4 850-<1000 o

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 (]

Nitridaéni oceli 1.8504 34CrAl6 >850-<1000 O

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ )

Nastrojové oceli 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 ()

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 ()

Rychlorezné oceli 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 =650-1000 [ )

Pérové oceli 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <330 HB [ )

Nerezové oceli, s obsahem siry 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 [ ]

austenitické 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 [ )

martenzitické 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 [ ]

Kalené oceli - <40-48HRC @

>48-60 HRC @

Specidlni slitiny Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 [ )
Litina 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) <300HB OO
Nové litinové materialy EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
(GGV - litina s vermikularnim grafitem) EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
Nové litinové materialy EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 [ 1@
(ADI - bainiticka tvarna litina) EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 ([ ]@)

Litina s kul. grafitem a temper. litina 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240HB Q©

0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB (@)

Tvrzend litina - <350HB ©

Titan a slitiny titanu 3.7024Ti99,5, 3.7114TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 o

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 (]

Hlinik a slitiny hliniku 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMg1 <400 @

Slitiny hliniku k tvareni 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlICuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 @

Slév. slitiny hliniku < 10 % Si 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 Q@

>10 % Si 3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 (@)

Slitiny hor¢iku 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <450 O

Méd, nizkolegovana 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 (@)

Mosaz, s kratkou tfiskou 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 O

s dlouhou tfiskou 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 (@)
Bronzy, s kratkou tfiskou 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 (@) ]

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 [ )

Bronzy, s dlouhou tfiskou 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 [ )

O bez povlaku
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<3xD

Rezny material _

<7xD =10xp =12xD

GUHRING NAVIGATOR

‘monol. TK ‘monol. Tk ‘monol. TK
K/P K K/P

TK apl. TKupina K/P K/P K/P K/P K
Typ RT 100 U RT 100 U RT 100 U RT 100 U FT 200 G RT 100 U RT 150 GG RT 100
Poviak @ ® ® ® O ® O ®
Chlazeni | X [ | X X [ | m |
. DIN HAR 5510 5514 5511 5515 5518
"‘2 6537 HE[R] 5610 5614 5611 5615
o)
8 pog n.HAR 5512 5513 5525
HE[R 5612
ve  |Kéd posuv. ve |Kéd posuv. ve |Kéd posuv. ve |Koéd posuv. ve |Kéd posuv. ve | Kéd posuv. ve |Kéd posuv. ve |Kéd posuv.
m/min|  fady m/min|  Fady m/min|  Fady m/min|  Fady m/min|  Fady m/minl  Fady m/min|  Fady m/min|  Fady
145 7 130 7 145 7 130 7 145 6 90 6
120 6 110 6 120 6 110 6 120 5 80 5
170 8 145 8 170 8 145 8 170 7 100 7
145 8 110 7 145 8 110 7 145 7 90 7
130 8 120 7 130 8 120 7 130 7 90 7
125 7 110 7 125 7 110 7 125 6 80 6
120 7 105 7 120 7 105 7 120 6 80 6
120 7 105 7 120 7 105 7 120 6 80 6
105 7 100 6 105 7 100 6 105 6 60 6
145 8 130 8 145 8 130 8 145 7 90 7
120 7 120 7 120 7 120 7 120 6 80 6
85 5 85 5 85 5 85 5 85 4 60 4
110 7 100 6 105 7 100 6 110 6 60 6
105 5 90 5 100 5 90 5 105 4 50 4
80 6 65 6 70 6 65 6 80 5] 50 5
65 5 55 5 55 5] 55 5 65 4 40 4
60 4 60 5 60 4 35 4
60 3 45 3 60 3 45 3 60 2 35 2
60 5 55 4 60 5 55 4 60 4 40 4
55 5 45 4 55 5 45 4 55 4 40 4
45 5 45 3 50 5 45 3 45 4 40 4
55 3 45 3 55 3 45 3 55 2
35 2 25 2 35 2 25 2 35 1
35 4 25 4 35 4 25 4 35 3
210 9 210 8 195 9 210 8 100 6 195 8 120 6 120 8
160 9 155 8 160 9 155 8 80 6 160 8 100 6 120 8
140 9 155 7 140 9 145 7 80 6 140 8 90 6 90 8
130 8 125 7 130 8 125 7 70 6 130 7 80 6 80 7
40 3 35 3 40 © 35 3 40 2 40 1
45 4 40 4 45 4 40 4 40 3
40 3 35 3 40 8] 35 8 40 2
310 9 260 9 310 9 260 9 180 7 310 8 410 8 150 8
310 9 260 9 310 9 260 9 160 7 310 8 410 8 150 8
260 9 220 8 260 9 235 9 150 7 260 8 380 8 150 8
220 9 180 8 220 9 170 8 120 6 220 8 330 8 120 8
280 8 260 8 280 8 260 8 180 6 280 7 150 7
125 7 105 7 125 7 105 7 125 6 80 6
325 8 270 8 325 8 270 8 180 6 325 7 280 7 120 7
220 7 180 7 220 7 180 7 220 6 120 6
125 7 105 6 125 7 105 6 125 6 110 6 40 6
105 6 85 6 105 6 85 6 105 5 80 5
90 6 80 5 90 6 80 5 90 5 40 5
80 6 60 5 80 6 60 S 80 &5

([ RN
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Spiralové vrtaky

Nastroje s tuéné tisténym cislem posuvové fady vybirejte pfednostné.

19BN

s afonseu

nad n = 6.000 min-1. Odstiedivé sily by
mohly zlomit nastroj jesté pfed kontaktem s

povrchem obrobku!

VSeobecné poznamky: Z bezpecnostnich
dlvodu je enormé dulezité, aby zadny vrtak
nerotoval volné bez podpory pfi ota¢kach

Pokyny pro pouziti vrtakt 7xD, 10xD a 12xD:

Pro hloubky vrtani = 7xD se zasadné

provadi pilotni pfedvrtani.
1.) Pilotni vrtani Ize vytvorit kratkym vrtakem,
jehoz priimér je o 0,01 - 0,02 mm vétsi nez
pramér vrtaku SL. Hloubka pilotniho vrtani

>1xD.

2.) Alternativné mlze byt pilotni otvor vytvo-
fen samotnym vrtakem SL. K tomu je tfeba
snizit feznou rychlost a posuv o 30 - 40%.

Doporuc¢eny minimalni tlak chladiciho

média ¢ini 40 bar.

Kéd posuvové fady Chladici médium dle materialu:
oweke 3T 5 T 3 1 4 | 5 | 6 [ 71 81 9 leos
mm — = = 2 L @ Olej

f (mm/U) © Emulze
050 0004 0006 0007 0008 0010 0012 0014 0016 0019  *piayni bit upraveny na 10°
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000

. e Priklady materidlu, nové oznaceni (v zavorce staré oznaceni Pevnost v tahu Tvrdost | Chlad.
Skupina materiald Tucné t%éténé Cisla= ¢. materialu po(dle DIN EN ! MPa (N/mm?2) médium
Obecné konstrukeni oceli 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 O

1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 @

Automatové oceli 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 (@)

1.0727 46520 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 (@)

Nelegované zuslechténé oceli 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 @)

1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850 (@)

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 (@)

Legované zuslechténé oceli 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 (@)

1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 @

Nelegované cementaéni oceli 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 (@)

Legované cementacni oceli 1.7043 38Cr4 850-<1000 o

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 (]

Nitrida¢ni oceli 1.8504 34CrAl6 =850-<1000 O

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ )

Nastrojové oceli 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 ()

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ )

Rychlofezné oceli 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 =>650-1000 [ )

Pérové oceli 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <330 HB [ )

Nerezové oceli, s obsahem siry 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 [ ]

austenitické 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 [ )

martenzitické 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 [ ]

Kalené oceli - <40-48HRC @

>48-60 HRC @

Specidlni slitiny Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 [ )
Litina 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) <300HB OO

Litina s kul. grafitem a temper. litina 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <220HB ©

0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300HB O

Tvrzena litina = 800-1000 @)

Titan a slitiny titanu 3.7024Ti99,5, 3.7114TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 1200-1400 [ )

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <240HB @

Hlinik a slitiny hliniku 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <300HB O

Slitiny hliniku k tvareni 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <350HB ©

Slév. slitiny hliniku < 10 % Si 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <850 ()

>10 % Si 3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg >850-1200 @

Slitiny hor&iku 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 O

Méd; nizkolegovana 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <450 @

Mosaz, s kréatkou tfiskou 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 (O]

s dlouhou tfiskou 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 (@)
Bronzy, s kratkou tfiskou 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <450 (@) ]

2.0790 CuNi18Zn19Pb <400 [ )

Bronzy, s dlouhou tfiskou 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <600 [ ]

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <600 [ )

Umélé hmoty, duroplastické Epoxidové pryskyfice, resopal, pertinax, moltopren <600 O
termoplastické Plexisklo, hostalen, novodur, makralon >600-850 @C

Um. hmoty zesilené aramid. vidknem Kevlar <850 O

zesilené TKelnym/uhlikovym vlaknem GFK/CFK >850-1000 O

O bez povlaku
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GUHRING NAVIGATOR

Hloubka vrtani S3XD Hioubka vrtani B XD  <10xD
Rezny material _ — - — — - _

TK aplika¢ni skupina - - K10/K20 K10/K20 - -
Typ GU 500 GU 500 N GU 500 GT 500 N GU 500
Poviak O @ ® O O ® ® O O ®
DIN 1897 5524 5520 5521
S DIN 338 5523 5519 5522
a § PINS10 5536 5537
° DIN 6539 5516
Podnik.norma 5517
O ® O ® O ®
Ve | Ve Kéd posuv. ve | Kéd posuv. Ve |Kéd posuv. Ve Ve Kéd posuv. ve | Kéd posuv. ve [Kod posuv, Ve Ve Kéd posuv.
m/min| m/min rady m/min fady m/min fady m/min| m/min fady m/min fady m/min| Fady m/min| m/min rady
35 45 6 6 40 6 35 45 6 6 40 6 80 4 29 32 6 6
30 35 5 5 32 5 30 35 5 5 32 b 70 4 22 25 5 5
40 50 6 6 45 6 80 5 40 50 6 6 45 6 80 5 32 35 6 6
30 40 6 6 40 5 70 4 30 40 6 6 40 5 70 4 25 28 6 6
32 42 6 6 42 6 80 4 32 42 6 6 42 6 80 4 25 28 6 6
28 35 6 6 40 5 70 4 28 35 6 6 40 5 70 4 22 25 6 6
20 22 5 5 28 4 60 4 20 22 5 5 28 4 60 4 13 15 5 5
15 18 4 4 25 4 60 4 15 18 4 4 25 4 60 4 12 13 4 4
13 15 B8 8 20 3 13 15 8 3 20 3 11 12 8 3
30 40 6 6 40 4 80 5 30 40 6 6 40 4 80 5 25 28 6 6
16 20 4 4 22 4 60 4 16 20 4 4 22 4 60 4 12 14 4 4
12 15 3 8 18 3 12 15 3 3 18 3 11 12 8 3
15 18 4 4 20 4 50 4 15 18 4 4 20 4 50 4 12 13 4 4
10 12 3 3 15 3 10 12 8 3 15 3 7 8 B 3
15 18 4 4 25 4 50 3 15 18 4 4 25 4 50 3 12 13 4 4
10 13 3 8 15 3 10 13 3 3 15 3 9 10 8 3
10 13 3 B 15 3 10 13 3 3 15 3 9 10 B 3
12 2 25 2 12 2 25 2
14 18 4 4 15 4 25 4 14 18 4 4 15 4 25 4 12 13 4 4
10 12 4 4 10 3 25 3 10 12 4 4 10 3 25 2 7 8 4 4
12 15 4 4 12 3 25 3 12 15 4 4 12 3 25 3 11 12 4 4
20 3 20 8
15 2 15 2
36 45 6 6 50 6 90 4 36 45 6 6 50 6 90 4 29 32 6 6
30 36 6 6 40 6 80 4 30 36 6 6 40 6 80 4 23 26 6 6
30 40 6 6 45 6 80 4 30 40 6 6 45 6 70 4 25 28 6 6
22 28 6 6 32 6 70 4 22 28 6 6 32 6 60 4 18 20 6 6
8 8 8 3
20 3 20 3
15 2 15 2
50 70 7 7 200 7 50 70 7 7 200 7 45 50 7 7
50 70 7 7 200 7 50 70 7 7 200 7 45 50 7 7
65 85 7 7 150 6 65 85 7 7 150 6 54 60 7 7
60 70 6 6 120 6 60 70 6 6 120 6 45 50 6 6
60 70 6 6 180 5 60 70 6 6 180 5 45 50 6 6
25 32 5 5 50 5 80 5% 25 32 5 5 50 5 80 (5 21 24 5 5
45 63 5 5 180 5% 45 63 5 5 180 5% 45 50 5 5
30 40 5 5 60 5 180 5¥ 30 40 5 5 60 5 180 5% 25 28 5 5
36 50 4 4 50 5 120 5 36 50 4 4 50 5 120 5 31 35 4 4
30 35 4 4 45 4 120 5 30 35 4 4 45 4 120 5 22 25 4 4
30 32 4 4 40 4 70 4 30 32 4 4 40 4 70 4 22 24 4 4
25 28 4 4 32 4 50 S 25 28 4 4 32 4 50 3 18 20 4 4
20 25 4 4 25 4 40 3 20 25 4 4 25 4 40 4 16 18 4 4
15 15 4 4 15 15 4 4 11 12 4 4

@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN
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www.guehring.cz

Navstivte nase webové stranky!

e prehled o déni ve firmé Giihring
e vzdy aktualni letaky na akc¢ni zbozi
e regionalni déleni - kontakty

e navigator pro snadnou volbu nastroje
e kalkulator feznych parametrti
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Zavitniky pro metricky zavit ISO

. L. Obj. ¢islo 5554 5592 5552 5591
Slepy zavit
Norma DIN 2184-1
Norma DIN 371
Povlak . @ . .
Typ N R40 H R40
Tvar C
Smeér fezu doprava
Tolerance priméru ISO2/6H
=)
o B‘. Rabatova skupina 156
o S,
S8
©
®8
==
SW
. 5|
I2
| I
1
d1 P d2 sSwWoo | dk | N | 12
Dostupnost
mm mm | mm | mm | mm
M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 6,00 [ ) o o o
M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 7,50 o ([ o ([
M5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 8,50 [ ) o o ([
M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 11,00 o o o o
M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 14,00 o o o o
M10 1,50 10,000 8,00 8,600 100,00 16,00 o o o [
O bez povlaku . cernény . nitridovany viz strana 11
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Zavitniky pro metricky zavit ISO

. Slepy zavit

Obj. cislo
Norma

Norma

Rezny material

5553 5596 5555 5594 5551
DIN 2184-1
DIN 371

Povlak . @ . @ O
Typ VA R40 N R40 Al R45
Tvar C
Smeér fezu doprava
Tolerance praméru ISO2/6H
Rabatova skupina 156
SW
el °
I2
| I
1
d P | d2 sSwWo | dk 11 | 12
Dostupnost
mm | mm | mm mm | mm
M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 6,00 ( } o o o (]
M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 7,50 { ([ ([ ([ (]
M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 8,50 o (] o o ([
M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 11,00 o o o o o
M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 14,00 o o o o ([
M10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 16,00 o ( J o ([ o
([ RNIY © TicN ® rre (®)TiN
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Zavitniky pro metricky zavit ISO

. L. Obj. ¢islo 5589
Slepy zavit
Norma DIN 2184-1
Norma DIN 376
Povlak .
Typ N R40
Tvar C
Smeér fezu doprava
Tolerance priméru ISO2/6H
Rabatova skupina 156
SW
S °
Ih
a1 | P | d2 | sw | o] 2
Dostupnost
|mm|mm| mm|mm|mm
M12 1,75 9,000 7,00 10,200 110,00 18,50 ( }
M16 2,00 12,000 9,00 14,000 110,00 20,00 o
M20 2,50 16,000 12,00 17500 140,00 25,00 ( J
O bez povlaku . cernény . nitridovany viz strana 11
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Zavitniky pro metricky zavit ISO

. Priichozi a Obj. &islo 5593
slepy zavit

Norma DIN 2184-1
Norma DIN 371
Povlak O
Typ H
Tvar C
Smér fezu doprava
Tolerance priméru ISO2/6H
Rabatova skupina 156
IK>Mb
SW
gy e —— .5:
< Iy
Ih
a1 | P | d2 | sw | d& | n | 1
Dostupnost
|mm|mm| |mm|mm|mm
M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 10,00 o
M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 10,00 o
M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 12,00 o
M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 16,00 o
M10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 18,00 o
([ RNIY © TicN ® rre (®)TiN
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Zavitniky pro metricky zavit ISO

. L. Obj. ¢islo 5560 5590 5558 5587
Pruchozi zavit
Norma DIN 2184-1
Norma DIN 371
Povlak . @ . .
Typ N H
Tvar B
Smeér fezu doprava
Tolerance praméru ISO2/6H
=
o B‘. Rabatova skupina 156
o S,
S8
©
®8
- 2
SW
S \ S|
I2
It
d1 P | d2 swoo | odk | o1 |2
Dostupnost
mm|mm |mm|mm|mm
M3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 10,00 [ ) o o o
M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 12,00 o o o ([
M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 14,00 [ ) o o ([
M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 16,00 o o o o
M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 18,00 o o o ([
M10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 20,00 o o o [
O bez povlaku . cernény . nitridovany viz strana 11
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Zavitniky pro metricky zavit ISO

i o Obj. &islo 5559 5588 5561 5586
Pruchozi zavit

Norma DIN 2184-1

Norma DIN 371

Povlak . @ . @

Typ VA N
Tvar B
Smeér fezu doprava
Tolerance praméru ISO2/6H
Rabatova skupina 156
SW
3 \ S
[P
Ih
d P | d2 sSwWo | dk 11 | 12
Dostupnost
mm | mm | mm mm | mm
M3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 10,00 [ } () o o
M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 12,00 [ ) o ([ ] o
M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 14,00 ( J o o o
M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 16,00 ( J o o o
M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 18,00 () () o o
M10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 20,00 ( J o o o
O ian © Ticn ® rre (®)TiN
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Zavitniky pro metricky zavit ISO

. . oL Obj. ¢islo 5557 5550 5595
Pruchozi zavit
Norma DIN 2184-1
Norma DIN 371
Povlak O . .
Typ Al GG
Tvar B Cc
Smeér fezu doprava
Tolerance priméru 1ISO2/6H 6HX
Rabatova skupina 156

SW
S \ S|
I2
It
a1 | P | d2 | sw | d | n | 12
Dostupnost
| mm | mm | | mm | mm | mm
M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 56,00 10,00 o o o
M 4 0,70 4,500 3,40 3,300 63,00 12,00 [ ) ([ o
M 5 0,80 6,000 4,90 4,200 70,00 14,00 o o ([
M 6 1,00 6,000 4,90 5,000 80,00 16,00 o o o
M 8 1,25 8,000 6,20 6,800 90,00 18,00 o ([ o
M10 1,50 10,000 8,00 8,500 100,00 20,00 o o ([
O bez povlaku . cernény . nitridovany viz strana 11
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o P Obj. ¢islo
Pruchozi zavit

Norma

Norma

Rezny material

DIN 376

Povlak (@)
Typ N
Tvar B
Smér fezu doprava
Tolerance priméru 1ISO2/6H
Rabatova skupina 156
SW
S S|
I2
Ih
a1 | P | d2 | o sw | d& | n | 2
Dostupnost
|mm|mm| |mm|mm|mm
M12 1,75 9,000 7,00 10,200 110,00 24,00 ([
M16 2,00 12,000 9,00 14,000 110,00 26,00 ()
M20 2,50 16,000 12,00 17500 140,00 32,00 ()

SuperLine GUHRING | 71
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Tvareci zavitniky pro metricky zavit ISO

. Prichozi a Obj. &islo 5598
slepy zavit
Norma DIN 2174
Norma ~DIN 371
Povlak @
Typ N
Tvar C
Smeér fezu doprava
Tolerance priméru 6HX
Rabatova skupina 156
SW ~
o
dy
Ih
a1 | P d2 SwW dc | N | 12
Dostupnost
| mm mm mm | mm | mm
M 3 0,50 3,500 2,70 2,800 56,00 10,00 ([
M 4 0,70 4,500 3,40 3,700 63,00 12,00 o
M5 0,80 6,000 4,90 4,650 70,00 14,00 o
M 6 1,00 6,000 4,90 5,550 80,00 16,00 o
M 8 1,25 8,000 6,20 7400 90,00 18,00 ([
M10 1,50 10,000 8,00 9,250 100,00 20,00 o
O bez povlaku . cernény . nitridovany viz strana 11
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Tvareci zavitniky pro metricky zavit ISO

. Prichozi a Obj. &islo 5599
slepy zavit
Norma DIN 2174
Norma ~ DIN 376
Povlak @
Typ N
Tvar C
Smér fezu doprava
Tolerance priméru 6HX
Rabatova skupina 156
SW o P
kel L
£
b
Ih
d1 P d2 SwW dk 11 | 12
Dostupnost
mm mm mm mm | mm
M12 1,75 9,000 7.00 11,250 110,00 24,00 ( }
M14 2,00 11,000 9,00 13,100 110,00 26,00 o
M16 2,00 12,000 9,00 15,100 110,00 26,00 o
([ RNIY © TicN ® rre (®)TiN
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OSTRENI A POVLAKOVANI

Na sluzby klademe u Giihringu velky duraz. Proto je pro nas komplexni
servis po prodeji nastroje samozrejmosti. Jednou oblasti naseho
programu sluzeb je ostfeni a povlakovani nastroju - ostatné nejen
nastroju Giihring - s originalnimi geometriemi a originalnimi povilaky,
aby zustala dlouho zachovana optimalni vykonnost Vasich nastroju.
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s efonseu

RF 100 U - Ratio frézy standard

Ratio frézy Giihring
RF 100 z monol. TK

PredevSim proti chvéni a tzv.
efektu vytazeni jsme vyvinuli frézy
Ratio s nestejnym stoupanim
Sroubovice. AvSak nestejné
stoupani Sroubovice nezabrariuje
pouze témto dvéma efektdim, ale

prinasi zaroven i dalSi vyhody:

® az o 60 procent vyssi
posuvy

e delSi zivotnost

e chod bez vibraci

e vhodné pro hrubovani a
dokonéovani

357 ¢ lepsi kvalita povrchu

38°

B o
S =)
" 4

E 'y Typ RF100
ha] \
4 30 N
8 < \\
e ) Typ NH
N N\
L
10 I
-
i (L T P,
0
200 300 400 500 600 700 800 900

Rychlost fezu ve [m/min]

s bFitem pres stred
Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5534
DIN 6527 K

Porovnani Zivotnosti mezi Ratio frézou RF 100 a frézou typu NH pri
dokoncovani.

Typ N

El MO e My AT AA

* [ W N
Drsnost Ra = 0,81 pm Ri{=5,8 ym
Ratio frézy

£

=5 =N

o = v

Drsnost Ra=0,26 pm Rit=1,8 ym

Porovnani drsnosti mezi tradicni frézou typu N a frézou Ratio jasné
ukazuje klidnejsi, stabilnéjsi chod frézy Ratio.

O bez povlaku O cernény . nitridovany
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Povlak .
Aplikace
Typ N
Tvar stopky HB
Uhel $roubovice 35°/38°
Tolerance praméru h10
Rabatova skupina 157
RF100
54HRC
d3
s S
[P
I3
h
di | d2 [ d3 | 1n | 12|13 |2
Dostupnost
mm|mm|mm|mm|mm|mm|
6 6 55 54 10 18 4 o
8 8 75 58 12 22 4 o
10 10 92 66 14 26 4 o
12 12 M2 73 16 28 4 o
16 16 150 82 22 34 4 ([ ]
200 20 190 92 26 42 4 o

viz strana 11




RF 100 U - Ratio frézy standard

s bfitem pres stred

s bFitem pres stred

Obj. ¢islo 5735 5535 Obj. ¢islo 5582
Norma DIN 6527 L Norma Podnikova norma
Povlak . . Povlak .
Aplikace Aplikace
Typ N Typ N
Tvar stopky HA HB Tvar stopky HA
Uhel $roubovice 35°/38° Uhel $roubovice 35°/38°
Tolerance priméru h10 Tolerance priiméru h10
Rabatova skupina 157 Rabatova skupina 157
RF100 RF100 RF100
54HRC 54HRC
d3 d3
] 5 3 El
T lo ? I
I3 I3
I4 Ih
di | d2 | d3 | n |12 |13 |z di | d2 |[d3 | 1 |12 |13 |2
Dostupnost Dostupnost
mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm|mm|mm|mm|mm|mm|
4 6 37 57 11 18 4 o o 10 10 92 100 40 50 4 o
B 6 4,7 57 13 18 4 [ ) [} 12 12 11,2 150 45 60 4 ()
6 6 BB B 13 21 4 o ( J 16 16 150 150 65 80 4 ()
8 8 75 63 19 27 4 o o 20 20 19,0 150 65 80 4 o
0 10 92 72 22 32 4 o () 25 25 235 150 75 94 4 ([ ]
12 12 1,2 83 26 38 4 ( } o
16 16 150 92 32 44 4 o ([
20 20 19,0 104 38 b4 4 [ ) o
25 25 23,5 121 45 65 4 ( J o
@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN
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s britem pres stied

] Obj. Sislo
GH 100 U HPC Norma
wsoce monné frézy Rezny material
Povlak
Aplikace

Typ NH

Tvar stopky HA

Uhel $roubovice 45°

Tolerance priméru h10

Rabatova skupina 157

da |

ds

d1 | d2 | 1 | 12 | Z
Dostupnost

mm | mm | mm | mm |

3,000 6,000 50,00 4,00 3 ()
4,000 6,000 54,00 5,00 3 {
5,000 6,000 54,00 6,00 3 ()
6,000 6,000 54,00 700 3 o
8,000 8000 5800 9,00 3 {
9,000 10,000 66,00 10,00 3 ()
10,000 10,000 66,00 11,00 3 ()
12,000 12,000 73,00 12,00 3 ()
16,000 16,000 82,00 16,00 3 ()
20,000 20,000 92,00 20,00 3 ()

* vysoké posuvy pro snizeni doby
obrabéni
o delsi zivotnost

Povrch obrobku pri obrabéni
frézou GH 100 U

Povrch obrobku pri obrabéni
tradicni 4-britou frézou
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GH 100 U - drazkovaci frézy (3-brité) GH 100 U - drazkovaci frézy mini (3-brité)

s bFitem pres stred

Obj. ¢islo 5506 5546 Obj. ¢islo 5574
Norma DIN 6527 L Norma Podnikova norma
Rezny material _ Rezny material _
Povlak . . Povlak .
Aplikace Aplikace
Typ NH Typ NH
Tvar stopky HA HB Tvar stopky <@2,0 HA/HB
Uhel $roubovice 45° Uhel $roubovice 45°
Tolerance priméru h10 Tolerance priiméru e8
Rabatova skupina 157 Rabatova skupina 157

Frézovaci
nastroje SL

d, |
d

ol
d

di | d2 | n | 12 | z d1 | d2 | 1 | 12 | z
Dostupnost Dostupnost
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm |
3,000 6,000 5700 700 3 o o 1,000 3,000 38,00 2,00 3 o
3,500 6,000 5700 700 3 o o 1,200 3,000 38,00 2,00 3 ()
4,000 6,000 5700 8,00 3 () () 1,500 3,000 38,00 3,00 3 ()
5,000 6,000 5700 10,00 3 ) ) 1,800 3,000 38,00 3,00 3 )
6,000 6,000 5700 10,00 3 ) { 2,000 6,000 4500 4,00 g ()
7000 8,000 63,00 13,00 3 { () 2,500 6,000 45,00 5,00 3 {
8,000 8,000 63,00 16,00 3 o () 3,000 6,000 4500 6,00 3 o
10,000 10,000 72,00 19,00 3 o { 3,500 6,000 45,00 6,00 3 ()
12,000 12,000 83,00 22,00 3 o () 4,000 6,000 4500 700 3 ()
14,000 14,000 83,00 22,00 3 () 4,500 6,000 45,00 8,00 3 o
16,000 16,000 92,00 26,00 3 ) { 5,000 6,000 4500 8,00 3 (]
20,000 20,000 104,00 32,00 3 o () 5500 6,000 45,00 8,00 3 {
5,750 6,000 45,00 10,00 3 o
6,000 6,000 45,00 10,00 3 ()
6,750 8,000 55,00 10,00 3 (]
7000 8,000 5500 12,00 3 o
7750 8,000 5500 12,00 3 (]
8,000 8,000 5500 13,00 3 {
8,700 10,000 55,00 14,00 3 o
9,000 10,000 55,00 14,00 3 ()
9,700 10,000 55,00 16,00 3 (]
10,000 10,000 55,00 16,00 3 o
@ian ©icn ®-Fre (S)TiN
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GS 100 U - hrubovaci frézy s jemnym profilem GS 100 H - hrubovaci frézy s jemnym profilem

pro materialy < 48 HRC, s bFitem pres stred

pro materialy < 56 HRC, s bfitem pres stred

Obj. ¢islo 5504 Obj. ¢islo 5583
Norma DIN 6527 L Norma DIN 6527 L
Povlak . Povlak .
Aplikace Aplikace
Typ NRf Typ HR
Tvar stopky HB Tvar stopky HB
Uhel $roubovice 30° Uhel $roubovice 20°
Tolerance priiméru h10 Tolerance priiméru h10
Rabatova skupina 157 Rabatova skupina 157
54HRC
NRf HR
S| e S| e
|2 |2
|1 |1
d1 | d2 | 1 | 12 | z d1 d2 n | 12 | z
Dostupnost Dostupnost
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm |
6,000 6,000 5700 13,00 4 o 6,000 6,000 5700 13,00 4 ( ]
8,000 8,000 63,00 19,00 4 ( ] 8,000 8,000 63,00 19,00 4 o
10,000 10,000 72,00 22,00 4 ( } 10,000 10,000 72,00 22,00 4 o
12,000 12,000 83,00 26,00 4 [ J 12,000 12,000 83,00 26,00 4 o
16,000 16,000 92,00 32,00 4 (] 16,000 16,000 92,00 32,00 4 o
20,000 20,000 104,00 38,00 4 [ J 20,000 20,000 104,00 38,00 4 o
O bez povlaku O cernény . nitridovany viz strana 11
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GH 100 U - vicezubé stopkové frézy

pro nejjemnéjsSi dokoncovani v materialech < 50 HRC

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5745 5545

Podnikova norma

pro nejjemnéjsi dokoncovani v materialech < 50 HRC

Obj. ¢islo
Norma

Rezny material

5729

Podnikova norma

Povlak . . Povlak .
Aplikace Aplikace
Typ NH Typ NH
Tvar stopky HA HB Tvar stopky HA
Uhel $roubovice 45° Uhel $roubovice 45°
Tolerance priméru h10 Tolerance priiméru h10
Rabatova skupina 157 Rabatova skupina 157
3 NN E 31 | NN
|2 |2
|1 |1
d1 | d2 | 1 | 12 | z di | d2 | n | 12 | z
Dostupnost Dostupnost
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm |
3,000 6,000 5700 8,00 6 ( ] 6,000 6,000 75,00 30,00 6 ( ]
4,000 6,000 5700 11,00 6 () 8,000 8,000 100,00 40,00 6 o
5000 6,000 5700 13,00 6 [ } 10,000 10,000 100,00 40,00 6 ( }
6,000 6,000 5700 13,00 6 [ ] ( ] 12,000 12,000 150,00 45,00 6 ( ]
8,000 8,000 63,00 19,00 6 o () 16,000 16,000 150,00 65,00 6 o
10,000 10,000 72,00 22,00 6 o ( J 20,000 20,000 150,00 65,00 8 o
12,000 12,000 83,00 26,00 6 o o
16,000 16,000 92,00 32,00 6 () o
20,000 20,000 104,00 38,00 8 () o
25,000 25,000 121,00 45,00 10 o
@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN
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Stopkové frézy (2-brité)

s bfitem pres stred

Stopkové frézy XL (2-brité)

s bFitem pres stred

Obj. ¢islo 5730 5530 Obj. ¢islo 5549
Norma DIN 6527 L Norma Podnikova norma
Povlak . . Povlak .
Aplikace Aplikace

Typ N Typ N

Tvar stopky HA HB Tvar stopky HA

Uhel $roubovice 30° Uhel $roubovice 30°

Tolerance priiméru h10 Tolerance priiméru h10

Rabatova skupina 157 Rabatova skupina 157

3| s S| E
|2 |2
B [
d1 | d2 | 1 | 12 | z di | d2 | n | 12 | z
Dostupnost Dostupnost
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm |
2,000 6,000 5700 6,00 2 ( ] [ ] 3,000 3,000 75,00 20,00 2 ( ]
3,000 6,000 5700 700 2 () o 4,000 4,000 75,00 25,00 2 o
4,000 6,000 5700 8,00 2 [ } ( } 5,000 5,000 75,00 30,00 2 ( }
5,000 6,000 5700 10,00 2 [ ] ( ] 6,000 6,000 75,00 30,00 2 ( ]
6,000 6,000 5700 10,00 2 [ ) () 8,000 8,000 100,00 40,00 2 o
8,000 8,000 63,00 16,00 2 o ( J 10,000 10,000 100,00 40,00 2 o
10,000 10,000 72,00 19,00 2 [ ) ( } 12,000 12,000 150,00 45,00 2 o
12,000 12,000 83,00 22,00 2 () [} 16,000 16,000 150,00 65,00 2 o
16,000 16,000 92,00 26,00 2 o 20,000 20,000 150,00 65,00 2 o
20,000 20,000 104,00 32,00 2 o
O bez povlaku O cernény . nitridovany viz strana 11
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Stopkové frézy na hlinik (2-brité)

s bfitem pres stred

Drazkovaci frézy (3-brité)

s bFitem pres stred

Obj. ¢islo 5543 Obj. ¢islo 5507 5531
Norma DIN 6527 L Norma DIN 6527 L
Rezny material [ moROR TR Rezny material ([ moROR TR
Povlak O Povlak . .
Aplikace Aplikace
Typ w Typ N
Tvar stopky HB Tvar stopky HA HB
Uhel $roubovice 45° Uhel $roubovice 30°
Tolerance priméru e8 Tolerance priiméru h10
Rabatova skupina 157 Rabatova skupina 157
S| e 4] °
I2 |
Iy Ih ’
d1 | d2 | 1 | 12 | z di | d2 | n | 12 | z
Dostupnost Dostupnost
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm |
3,000 6,000 5700 700 2 [ ] 2,000 6,000 5700 6,00 3 [ ] [ ]
4,000 6,000 5700 8,00 2 ( ] 2,500 6,000 5700 7,00 3 [ )
5000 6,000 5700 10,00 2 [ ] 3,000 6,000 5700 700 3 [ ] [ }
6,000 6,000 5700 10,00 2 [ ] 3,500 6,000 5700 700 3 [ ]
8,000 8,000 63,00 16,00 2 o 4,000 6,000 5700 8,00 3 [ ) o
10,000 10,000 72,00 19,00 2 @ 5000 6,000 5700 10,00 8 [ ] ([ ]
12,000 12,000 83,00 22,00 2 o 6,000 6,000 5700 10,00 8 [ ] [ ]
16,000 16,000 92,00 26,00 2 ( ] 8,000 8,000 63,00 16,00 S ( ] o
20,000 20,000 104,00 32,00 2 ( } 10,000 10,000 72,00 19,00 8 ( J o
12,000 12,000 83,00 22,00 8 o o
14,000 14,000 83,00 22,00 3 o
16,000 16,000 92,00 26,00 3 o o
20,000 20,000 104,00 32,00 3 o
@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN
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Drazkovaci frézy mini (3-brité

s bfitem pres stred

Stopkové frézy (4-brité)

s bFitem pres stred

Obj. ¢islo 5573 Obj. ¢islo 5532
Norma Podnikova norma Norma DIN 6527 L
Povlak ® Povlak ®
Aplikace Aplikace
Typ N Typ N
Tvar stopky <@2,0 HA/HB Tvar stopky HB
Uhel $roubovice 30° Uhel $roubovice 30°
Tolerance priméru e8 Tolerance priiméru h10
Rabatova skupina 157 Rabatova skupina 157
o] : s
+ Iy [P
I Ih
d1 | d2 n | 12 | z d1 d2 n | 12 | z
Dostupnost Dostupnost
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm |
0,500 3,000 38,00 1,50 8 o 2,000 6,000 5700 700 4 ( ]
0,600 3,000 38,00 1,50 3 ( ] 3,000 6,000 5700 8,00 4 o
0,800 3,000 38,00 2,00 8 ( } 4,000 6,000 5700 11,00 4 ([ )
1,000 3,000 3800 2,00 8 o 5,000 6,000 5700 13,00 4 ( ]
1,200 3,000 38,00 2,00 8 [ ) 6,000 6,000 5700 13,00 4 o
1,500 3,000 38,00 2,00 8 @ 7000 8,000 63,00 16,00 4 ([ )
1,800 3,000 38,00 2,00 3 o 8,000 8,000 63,00 19,00 4 o
2,000 6,000 3800 4,00 3 ( ] 9,000 10,000 72,00 19,00 4 o
2,500 6,000 38,00 5,00 8 ( } 10,000 10,000 72,00 22,00 4 o
3,000 6,000 38,00 5,00 3 o 12,000 12,000 83,00 26,00 4 o
3,500 6,000 3800 6,00 3 (] 14,000 14,000 83,00 26,00 4 o
4,000 6,000 38,00 700 3 [ J 16,000 16,000 92,00 32,00 4 ( J
4,500 6,000 38,00 8,00 3 o 18,000 18,000 92,00 32,00 4 o
5000 6,000 38,00 8,00 3 ( ] 20,000 20,000 104,00 38,00 4 o
5500 6,000 38,00 8,00 8 o
5,750 6,000 38,00 8,00 8 o
6,000 6,000 3800 8,00 8 o
6,750 8,000 42,00 10,00 8 o
7000 8,000 42,00 10,00 8 o
7750 8,000 42,00 10,00 3 [ )
8,000 8,000 43,00 11,00 8 o
8,700 10,000 48,00 11,00 8 o
9,000 10,000 48,00 11,00 8 o
9,700 10,000 48,00 11,00 8 o
10,000 10,000 50,00 13,00 3 o
12,000 12,000 55,00 15,00 3 [ )
14,000 14,000 58,00 15,00 8 o
16,000 16,000 62,00 18,00 8 o
20,000 20,000 75,00 22,00 S o
O bez povlaku O cernény . nitridovany viz strana 11
84 | GUHRING SuperLine



Stopkové frézy XL (4-brité)
s bFitem pres stred
Obj. &islo 5556 Frézy s plnym radiusem:

v w s -

Norma  E Pro nejvys$si naroky na piresnost

Rezny material _ a iivotnost
Povlak .

Aplikace Zvlasté vyroba forem klade na frézy stale vy3si a vy$si naroky —
Tvp N predevsim ohledné presnosti a Zivotnosti. Giihring proto nabizi
specialni program nastroj s frézami s radiusem, které jsou
Tvar stopky HA geometriemi optimalizovanymi pro specifické vyuziti, druhy z
monol. TK a svymi povlaky perfektné dimenzovany na tyto zvlastni
= naroky a podavaji nejlepsi vysledky. Poskytuji tak obzvlasté
Tolerance praméru h10 vysokou tvarovou a konturovou presnost na obrobku a minimalni
opotrebeni a tim velmi vysokou Zivotnost.

Uhel Sroubovice 30°

Rabatova skupina 157

Zvlastni vlastnosti fréz Giihring s

pinym radiusem:

e Valcova a radiusova oblast brousena v
jednom kroku

e Radiusovy vybrus s konstantni
Sroubovicovou radiusovou korekturou

e Podbrouseni kréku pro snizeni nebezpedci
kolize u koliznich hran

Vysoka
ochrana proti
opotrebeni diky
radiusovému
vybrusu s
konstantnim
L|—2> Uhlem ¢&ela

I a priib&znou

d,
ds

Sroubovici

di | d2 | n | 12 | z

Dostupnost

mm | mm | mm | mm |

3,000 3,000 75,00 20,00 4 [ ) Snizeni nebezpedi kolize

4,000 4,000 7500 2500 4 (] podbrousenim kreku

5,000 5,000 7500 30,00 4 (]

6,000 6,000 7500 30,00 4 )

8,000 8,000 100,00 40,00 4 °

10,000 10,000 100,00 40,00 4 ]

12,000 12,000 150,00 4500 4 °® gz

16,000 16,000 150,00 6500 4 ° R

20,000 20,000 150,00 65,00 4 o tvarovou a
konturovou
presnost

— Standardni radius
— Bezprechodovy radiusovy vybrus Guhring

0,20

0,15

0,10

0,05

Sitka stopy opotfebeni v mm

0 25 50 75 100 125 150 175 200 225

Zivotnost v m

Porovnani stop opotrebeni:
NizSi opotrebeni diky bezpfechodovému radiusovému vybrusu Giihring vede ke

@ ian ®ricn ®-Fre (S)TiN
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Stopkové frézy s plnym radiusem (2-brité)

s bfitem pres stred

Stopkové frézy s plnym radiusem (4-brité)

s bFitem pres stred

Obj. ¢islo 5585 5533 Obj. ¢islo 5584
Norma DIN 6527 L Norma DIN 6527 L
Povlak ® ® Povlak ®
Aplikace Aplikace
Typ N Typ N
Tvar stopky HA HB Tvar stopky HB
Uhel $roubovice 30° Uhel $roubovice 30°
Tolerance priméru h10 Tolerance priiméru h10
Rabatova skupina 157 Rabatova skupina 157
o S K| s | SN
Iz LL,
|1 |1
d1 | d2 | 1 | 12 | z di | d2 | n | 12 | z
Dostupnost Dostupnost
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm |
0,500 3,000 38,00 1,00 2 [ } 3,000 6,000 5700 8,00 4 ([ )
1,000 3,000 38,00 2,00 2 ( ] 4,000 6,000 5700 11,00 4 o
1,500 3,000 38,00 3,00 2 ( J 5,000 6,000 5700 13,00 4 ([ )
2,000 6,000 5700 6,00 2 ( } 6,000 6,000 5700 13,00 4 ([ )
3,000 6,000 5700 700 2 ( ] 8,000 8,000 63,00 19,00 4 o
4,000 6,000 5700 8,00 2 o [ J 10,000 10,000 72,00 22,00 4 o
5000 6,000 5700 10,00 2 [ ) [} 12,000 12,000 83,00 26,00 4 o
6,000 6,000 5700 10,00 2 [ ) () 20,000 20,000 104,00 38,00 4 o
8,000 8,000 63,00 16,00 2 o o
10,000 10,000 72,00 19,00 2 o o
12,000 12,000 83,00 22,00 2 [ ) o
20,000 20,000 104,00 32,00 2 o
O bez povlaku O cernény . nitridovany viz strana 11
86 | GUHRING SuperLine



Vysvétlivky

Aplikace

Sifka Fezu

Drazkovani

Frézovani drazek nebo
drazek pro licovana pera,
Sikmé zanorovani nebo
vrtani.

Hrubovani

Ubér materialu s velkou
Sifkou rezu.

Frézovani kapes vcetné
Sikmého zanorovani.

s
%

05-1xD
Dokonc¢ovani
Frézovani bocnich stran
s malou Sitkou rezu, ale
vysokou kvalitou povrchu
obrobku. @
01-02xD
Nejjemnéjsi dokonéovani
Frézovani bokd/
obrubovani s velmi
malou Sitkou fezu a velmi
vysokou kvalitou povrchu
obrobku.
0,02-0,06 xD
Radiusové kopirovaci Radius
frézovani
Radiusové nebo 3D
kopirovaci frézovani s 0,02 - 0,05 x D
velmi malou Sitkou a
hloubkou fezu. Torus
D-2xR
2

([ RN ®ricn

®rre

Uprava posuvu: Zména hloubky a $irky fezu

» Pii zméné hloubky fezu ap je tfeba upravit posuv podle
obr. vedle.

» Reznou rychlost nebo otasky zlistavaji pfi hloubkéch fezu
do 3 x D beze zmény, az nad touto hodnotou je nutna
jejich uprava.

» Zmeéni-li se také Sirka fezu ae, pak plati dvojita redukce!

:

ae=1XD ae=0,5XD ae=0,25XD
f2=25% f, =50 % f, =100 %
ap=1xD ap=2xD ap=3xD
fz=100% fz=50% fz=25%

Strategie zanorovani

PFi vrtani:

» Posuv vf (mm/min.) snizit podle obr.

Pozor: Nebezpedi zlomu z divodu nahlého narlstu zatizeni!

Sikmé zanofreni v tihlu az 15° (pfednostné):
» Posuv vf (mm/min.) neni nutné snizovat

Sikmé zanofeni v thlu 15° az 30°:

» Posuv vf (mm/min.) snizit podle obr.
Spiralové zanoreni:

» Prisuv 0,1 az 0,2 x D na jeden obéh

» Posuv vf (mm/min.) snizit podle obr.
» Primér otvoru 1,8 x D

Vrtani Sikmé zanofent Spiralové zanoreni
< 15° 15°...30°
4 4 #
& E
¥
90° < 15° 15°...30°
f,-70 % f, =100 % f, -30 % f,-15 %

(S)TiN
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GUHRINGNAVIGATOR Frézy

Nastroje s tuéné tisténym kédem posuvové rady vybirejte prednostné.

ae = Sitka fezu

ap = hloubka fezu

Drazkovani

Rezny materia! [ ORONTIKINNNIMOROI TN

DIN 6527

Obj. &.

DIN 6527
Podnikova norma HA

Typ N N
HA 5730 5507
HB 5530 5531

Podnikova norma HB

* U velkych hloubek fezu na nestabilnich
strojich je tfeba snizit fz a vc nebo
pouzit 4-bfity nastroj RF 100 (Obj.¢.

5582).

** Pro zvySeni kvality povrchu by mél

uhel néklonu ¢init 10°-15°.

Koéd posuvové fady

Ofrézy |37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 |

43 | 44 | 45 [ 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52

f, (mm/zub)

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020
3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030 ae=1xD ae=1xD
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064
10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080 o o
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,064 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,10 0,120 @ m
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,700 0,110 0,120 0,130 0,140
25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,700 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190 ap=0,5x D ap=0,5x D
Skupina material P¥iklady materialCi Pevnost v tahu Turdost Ve Kod Ve Kéd
MPa (N/mm?) m/min p%ﬂj;' m/min | p,%s;;'
Obecné konstrukéni oceli Q 1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0425 P265GH <500 85 - 105 42 85 - 105 42
1.0050 E295, 1.0070 E360, 1.8937 P500NH >500-850 81-99 a1 81-99 a1
Automatové oceli Q 1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37 <850 85 - 105 4 85 - 105 41
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 465Pb20 850-1000 63-77 42 63-77 42
Nelegované zuslechténé oceli 1.0402 C22, 1.1178 C30E <700 85 - 105 41 85 - 105 a1
@ 1.0503 C45, 1.1191 C45E 700-850 76 - 94 M 76 - 94 41
1.0601 C60, 1.1221 C60E 850-1000 63-77 42 63-77 42
Legované zuslechténé oceli o 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-1000 76 - 94 42 76 - 94 42
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 63-77 42 63-77 42
Nelegované cementacni oceli @ 1.0301 C10, 1.1121 C10E <750 90 - 110 a1 90 - 110 a1
Legované cementacni oceli o 1.7043 38Cr4 850-1000 76 - 94 a1 76 - 94 a4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 54 - 66 42 54 - 66 42
Nitridaéni oceli Q 1.8504 34CrAl6 >850-1000 85 - 105 M 85 - 105 4
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 1000-1200 76 - 94 40 76 - 94 40
Nastrojové oceli o 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 76 - 94 a1 76 - 94 a1
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6 850-1000 63-77 40 63-77 40
Rychlorezné oceli @ 1.3243S56-5-2-5,1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 45 - 55 42 45 - 55 42
Pérové oceli @ 15026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 <330 HB 45 - 55 40
Nerezové oceli, s obsahem siry 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17 <750 45 - 55 42 45 - 55 42
austenitické [+ ) { 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4541 X6CrNiTi18-10 750-800 40 - 50 40 40 - 50 40
martenzitické 1.4057 X20CrNi17-2, 1.4122 X39CrMo17-1 850-1200 36 - 44 41 36 -44 41
Kalené oceli - <40-54 HRC 45 - 55 40
>54-60 HRC
Specialni slitiny & Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 27 -33 40 27 -33 40
Litina 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) <240 HB 108 - 132 a4 108 - 132 41
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) <300 HB 99 - 121 40 99 - 121 40
Litina s kul. grafitem a temper. litina 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB 90 - 110 41 90 - 110 a1
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB 81-99 40 81-99 40
Tvrzena litina o= <350 HB 54 - 66 40 54 - 66 40
Titan a slitiny titanu Q 3.7024Ti99,5, 3.7114TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 45 - 55 40 45 - 55 40
3.7154TiAl6Zr5, 3.7164TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5 850-1200 36 - 44 40 36-44 40
Hlinik a slitiny hliniku @ 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 <450 405 - 495 43
Slitiny hliniku k tvareni @ 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AlMg3Si <450 495 - 605 43
Slév. slitiny hliniku < 10 % Si 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 198 - 242 42
>10 % Si L 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlISi12CuNiMg <600 162 - 198 43
Slitiny horéiku @ MgMn2, G-MgAI8Zn1, G-MgAl6Zn3 <450 225 - 275 44
Méd; nizkolegovana @ 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 108 - 132 43
Mosaz, s kratkou tfiskou 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 90 - 110 43
s dlouhou tfiskou o 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 81-99 42
Bronzy, s kratkou tfiskou o 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 90 - 110 42
s dlouhou tfiskou 2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 72 - 88 a1
Bronz tvofici dlouhou tfisku Y 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 72 -88 42
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 850-1000 63-77 40
Umélé hmoty, duroplastické o Epoxidové pryskyrice, Resopal, Pertinax, Moltopren - 108 - 132 40
Umélé hmoty, termoplastické Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon = 99-121 40
ap 1xD=75% 1xD=75%
s korekci fz 1,5 x D =50% 1,5 x D =50%

O bez povlaku O cernény

. nitridovany
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Nejjemnéjsi dokoncovani

Kopirovani

N NH w N NH NH N N N
5549 5505 5506 5585**
5546 5543 5533** 5584**
5745 5729*
5573 5574 5545
ae=1xD ae=1xD ae=1xD ae=1xD ae=1xD ae=0,06xD ae=0,05xD ae=0,05xD ae=0,06xD
ap=2xD ap=05xD ap=05xD ap=05xD ap=05xD ap=15xD ap=3xD ap=0,05xD ap=0,056xD
Ve | Kod Ve | Kod Ve | Kod Ve | Kod Ve | Kod Ve | Kéd Ve | Kod Ve | Kod Ve | Kod
. | posuv. . |posuv. .| posuv. .| posuv. . |posuv. . |posuv. . | posuv. . |posuv. . | posuv.
m/min | “gady m/min | Tgady m/min | “gady m/min | “gady m/min | Tgady m/min  Mgady m/min | “gady m/min | Tgady m/min | “gady
72-88 39 94-116 43 85-105 42 94 - 116 43 171-209 48 136-168 45 153-187 48 153-187 48
67-83 38 89-109 42 81-99 1M 89-109 42 157-193 471 126-154 44  144-176 47  144-176 47
72-88 38 94-116 42 85-106 M4 94-116 42 171-209 47 136-168 44 153-187 47 153-187 47
54-66 39 69 - 85 43 63-77 42 69 -85 43  126-154 46  100-124 43 153-187 46 153-187 46
72-88 38 94-116 42 85-105 M4 94 - 116 42 171-209 47 136-168 44 135-165 47 135-165 47
63-77 38 84-104 42 76 - 94 M 84-104 42 153-187 47 122-150 44 135-165 47 135-165 47
54-66 39 69 - 85 43 63-77 42 69 -85 43 126-154 46  100-124 43 117-143 46 117-143 46
63-77 39 84-104 43 76 - 94 42 84-104 43 153-187 46 122-150 43 126-154 46 126-154 46
54-66 39 69 - 85 43 126 - 154 45 100-124 42 153-187 45 153-187 45
67-83 38 99-121 42 90-10 M 99-121 42 189-231 47 151-185 44  198-242 47 198-242 47
63-77 38 84-104 42 76 - 94 41 84-104 42 153-187 47 122-150 44 171-209 47 171-209 47
45-55 39 59-73 43 117-143 46 93-115 43 108-132 46 108-132 46
72-88 38 94-116 42 85-105 41 94 - 116 42 171-209 47 136-168 44 144-176 47 144-176 47
63-77 37 84 -104 41 153-187 45 122-150 42 135-165 45 135-165 45
63-77 38 84-104 42 76 - 94 1 84-104 42 153-187 47 122-150 44 135-165 47 135-165 47
54-66 37 69 - 85 a1 63-77 40 69 -85 41  126-154 45 100-124 42 117-143 45 117-143 45
40-50 39 49 - 61 43 45 - 55 42 49 - 61 43 94-116 46 75-93 43 85-105 46 85-105 46
49 - 61 41 94-116 45 75-93 42 85-105 45 85-105 45
49 - 61 43 45 - 55 42 49 - 61 43 94-116 46 75-93 43 85-105 46 85-105 46
45 - 55 41 40 - 50 40 45 - 55 M 81-99 45 64-80 42 76 - 94 45 76 - 94 45
39-49 42 36 -44 41 39-49 42 76 - 94 46 61-75 43 67 - 83 46 67 -83 46
49 - 61 41 49 - 61 43 39-49 41 49 - 61 44 49 - 61 44
29-37 41 29-37 a4 54 - 66 45 32-40 42 49 - 61 45 49 - 61 45
94-116 38 118- 146 42 108-132 41 18-146 42 220-270 47 132-162 44 198-242 47 198-242 47
85-105 37 108-134 41 99-121 40 108-134 41 202-248 46 121-149 43 189-231 46 189-231 46
81-99 38 99-121 42 90-10 M4 99-121 42 180-220 47 108-132 44 171-209 47 171-209 47
67-83 37 89-109 M4 81-99 40 89-109 41 157-193 46 94-16 M 144-176 46  144-176 46
59-73 41 54 - 66 40 59-73 4 99-121 44  99-121 44
58-72 37 49 - 61 41 45 - 55 40 49 - 61 M 94-116 45 56-70 42
31-39 37 39-49 4 36-44 40 39-49 41 76 - 94 44 45-57 M4
297-363 46 297-363 46 297-363 46 810-990 50 486-594 41  720-880 50
360-440 46  360-440 46 360-440 46 720-880 50 432-528 41 855-1045 50
217-267 43 144-176 45 144-176 45 217-267 43 405-495 48 243-297 45  342-418 48
178-218 44 117-143 46  117-143 46 178-218 44 324-396 49  194-238 46 288-352 49
171-209 47  171-209 47  171-209 47 450-550 50 405-495 50
118 - 146 44 81-99 46 81-99 46 118-146 44 216-264 49 180-220 49
99-121 44 72 - 88 46 72 - 88 46 99-121 44 198-242 48 118-146 45  171-209 48
67-83 45 67 - 83 45 67 -83 45 162-198 48 162 - 198 48
99-121 43 72 -88 45 72 - 88 45 99-121 43 198-242 48 118-146 45 180-220 48
79 -97 42 63-77 44 63-77 44 79-97 42 153-187 47 91-113 44  171-209 47
63-77 45 63-77 45 63-77 45 153-187 47 198 - 242 47
54 - 66 43 54 - 66 43 54 - 66 43 126-154 46 75-93 43 189-231 46
81-99 43 81-99 43 81-99 43 216-264 46
72 - 88 43 72-88 43 72-88 43 198-242 46
3xD=50% 1xD=75% 1xD=75% 1,5xD=75% 1,5xD=75%
1,5 x D =50% 1,56xD =50%

([ RN

®ricn

®-Fre
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s efonseu

GUHRINGNAVIGATOR Frézy Hrubovani

Nastroje s tuéné tisténym kédem posuvové rady vybirejte prednostné. If%ezn)'/ materidl _

ae = §itka fezu Typ N N
; DIN 6527 HA 5735* 5582
ap = hloubka fezu 6
> DIN 6527 HB 5535* 5534*
8 Podnikovanorma  HA
Podnikova norma HB
* P¥i pouziti tohoto nastroje pro —— —
drazkovani musi byt zajiétén RE100 RE100
optimalni odvod tfisek. Drazkovani 54{“0
doporucujeme jen > @ 5 mm. —_—

** PYi opotiebeni profilu vibracemi je
tfeba snizit posuv 0 30%.

Koéd posuvové fady

Ofézy| 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | a4 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52
fz (mm/zub)

2,00 0,001 0,001 0,001 0002 0002 0004 0005 0006 0,007 0,008 0010 0012 0014 0,016 0,018 0,020
3,00 0002 0,002 0003 0003 0004 0,007 0010 0010 0010 0015 0016 0013 0019 002 0024 0030 . _0e10xD  ac025xD
500 0,005 0006 0,007 0009 0010 0014 0020 0020 0022 0,025 0026 0026 0028 0030 0032 0038 ¢~ >l e ="

6,00 0006 0008 0009 0011 0013 0017 0024 0025 0027 0031 0029 0,033 0039 0036 0041 0,047 _
800 0010 0012 0014 0016 0019 0024 0032 0032 0035 0,042 0042 0047 0053 0052 0,058 0,064

10,00 0013 0015 0018 0,021 0025 0030 0038 0039 0044 0050 0053 0059 0065 0,066 0,073 0,080 %

12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,700 0,10 0,720 0,130 0,140

25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,700 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190 ap=1x D ap=2x D
Skupina material P¥iklady materialCi Pevnost v tahu Turdost Ve Koéd Ve Kéd
MPa (N/mm?) m/min | p%ﬂj;' m/min p,%s;;'
Obecné konstrukéni oceli Q 1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0425 P265GH <500 170 - 208 51 110 - 136 47
1.0050 E295, 1.0070 E360, 1.8937 P500NH >500-850 157 - 193 50 102 - 126 46
Automatové oceli Q 1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37 <850 170 - 208 50 110 - 136 46
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20 850-1000 126 - 154 49 81 - 101 45
Nelegované zuslechténé oceli 1.0402 C22, 1.1178 C30E <700 170 - 208 50 110 - 136 46
@ 1.0503 C45, 1.1191 C45E 700-850 151 - 185 50 98- 120 46
1.0601 C60, 1.1221 C60E 850-1000 126 - 154 49 81 - 101 45
Legované zuslechténé oceli Q 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-1000 151 - 185 49 98 - 120 45
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 126 - 154 48 81 - 101 44
Nelegované cementacni oceli @ 1.0301 C10, 1.1121 C10E <750 189 - 231 50 123 - 151 46
Legované cementacni oceli Q 1.7043 38Cr4 850-1000 151 - 185 50 98- 120 46
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 113 - 139 49 73-91 45
Nitridaéni oceli Q 1.8504 34CrAl6 >850-1000 170 - 208 50 110 - 136 46
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 1000-1200 151 - 185 48 98 - 120 44
Nastrojové oceli Q 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 151 - 185 50 98 - 120 46
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6 850-1000 126 - 154 48 81 - 101 44
Rychlorezné oceli @ 1.3243S56-5-2-5,1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 94 - 116 49 61-75 45
Pérové oceli @ 15026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 <330 HB 94 - 116 48
Nerezové oceli, s obsahem siry 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17 <750 80 - 100 49 60 - 80 45
austenitické [+ ) { 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4541 X6CrNiTi18-10 750-800 70 - 90 48 55-75 44
martenzitické 1.4057 X20CrNi17-2, 1.4122 X39CrMo17-1 850-1200 65-70 49 50 - 65 45
Kalené oceli = <40-54 HRC 44 - 54 46
>54-60 HRC
Specialni slitiny & Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 56 - 70 48
Litina 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) <240 HB 220 - 270 50 143 - 175 46
~ 0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) <300HB 207 - 247 49 131 - 161 45
Litina s kul. grafitem a temper. litina 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB 182 - 224 50 118 - 146 46
~0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300HB  7157-193 49 102-126 45
Tvrzena litina J - <350 HB 107 - 131 47 69 -85 43
Titan a slitiny titanu 3.7024Ti99,5, 3.7114TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 54 - 86 43 61-75 44
o 3.7154TiAl6Zr5, 3.7164TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5 850-1200 44 -72 42 49 - 61 43
Hlinik a slitiny hliniku @ 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 <450 300 - 380 47
Slitiny hliniku k tvareni @ 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AlMg3Si <450 370 - 440 47
Slév. slitiny hliniku < 10 % Si 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 150 - 185 45
>10 % Si L 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlISi12CuNiMg <600 115 - 145 46
Slitiny hor&iku @ MgMn2, G-MgAI8Zn1, G-MgAl6Zn3 <450 175 - 215 47
Méd; nizkolegovana @ 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 80 - 100 46
Mosaz, s kratkou tfiskou 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 75 - 95 45
s dlouhou tfiskou L 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 60-75 45
Bronzy, s kratkou tfiskou Y 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 75 - 95 45
s dlouhou tfiskou 2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 55-70 44
Bronz tvofici dlouhou tfisku Y 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 850-1000
Umélé hmoty, duroplastické o Epoxidové pryskyrice, Resopal, Pertinax, Moltopren -
Umélé hmoty, termoplastické Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon =
ap ap 1,6 x D =50% ap 0,5 x D =75%
s korekei fz ae 0,25 x D = 150% ap 2x D =50%
O bez povlaku O cernény . nitridovany viz strana 11
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Dokoncéovani

NH w NRf HR N N N N W
5505 5506 5735 5582 5556
5546 5543 5504 ** 5583** 5535 5534 5532 5543
——n —— ——0
HRC 100 F100
S A RE00
SATEC
ae=05-10xD a=05-10xD a=05-1,0xD a=0,5-1,0xD ae=0,1xD ae=0,1xD ae=0,1xD ae=0,1xD ae=0,1xD

sooeb bol o

ap=1xD ap=1xD ap=1xD ap=1xD ap=1xD ap=2xD ap=1xD ap=2xD ap=1xD
v Kéd ve Kéd X | Kéd . | Kéd ve Kéd ve Kéd ve Kéd ve Kéd ve Kéd
m/min | p;%%’;" m/min |pr%sdt;v. m/min p,v.oa%;;" m/min p%s;yv. m/min p;%%’;' m/min p%sdl;v. m/min p%sdwv. m/min p,:%sdl;;l' m/min pFady )
170 - 208 49 97 - 119 43 212-260 49 139-171 44 157 - 193 48 103-127 43
157 - 193 48 90 - 110 42 194 - 238 48 127 - 157 43 144 - 176 47 94 - 116 42
170 - 208 48 97 - 119 42 212-260 48 139-171 43 157 - 193 47 103 - 127 42
126 - 154 47 72 - 88 a1 158 - 194 47 109 - 135 42 117 - 143 46 81-99 41
170 - 208 48 97 - 119 42 212-260 48 139-171 43 157 - 193 47 103 -127 42
151 - 185 48 86 - 106 42 194 - 238 48 121-149 43 144 - 176 47 90 - 110 42
126 - 154 47 72 - 88 4 158 - 194 47 103 - 127 42 117 - 143 46 76 - 94 41
151 - 185 47 86 - 106 a1 188 -230 47 121-149 42 139-171 46 90 - 110 41
126 - 154 46 72 - 88 40 72 - 88 39 158 - 194 46 103-127 41 117 - 143 45 76 - 94 40
189 - 231 48 108 - 132 42 236-290 48 134 - 164 43 175-215 47 99 - 121 42
151 - 185 48 86 - 106 42 86 - 106 41 188 -230 48 121-149 43 139-171 47 90 - 110 42
113 - 139 47 64 - 80 41 64 - 80 40 139-171 47 90 - 112 42 103 - 127 46 67 - 83 41
170 - 208 48 97 - 119 42 97-119 41 212-260 48 139-171 43 157 - 193 47 103 -127 42
151 - 185 46 86 - 106 40 86 - 106 39 194 - 238 46 121-149 41 144 - 176 45 90 - 110 40
151 - 185 48 86 - 106 42 86 - 106 41 188 -230 48 121-149 43 139-171 47 90 - 110 42
126 - 154 46 72 - 88 40 72 - 88 39 158 - 194 46 103-127 41 117 - 143 45 76 - 94 40
94 - 116 47 54 - 66 47 121-149 47 79-97 42 90 - 110 46 58-72 a1
67 - 83 46 54 - 66 26 121-149 46
67 - 83 47 54 - 66 4 121-149 47 72 -90 44 90 - 110 46
58-72 46 46 - 58 40 103-127 46 62-75 43 76 - 94 45
54 - 66 47 43 -53 41 43 - 53 40 97 - 119 47 58-72 44 72 - 88 46
31-39 44 25-31 38 25-31 38 61-75 44
18- 22 38
40 - 50 46 32-40 42 72 - 90 46 54 - 66 45
157 - 193 48 126 - 154 44 126 - 154 42 255-313 48 182 -224 43 189 -231 47 135-165 42
144 - 176 47 115 - 141 43 115-141 41 255-313 47 163 -201 42 189 -231 46 121-149 41
130 - 160 48 104 - 128 44 104 - 128 42 231-283 48 152 - 186 43 171-209 47 112-138 42
112 - 138 47 90 - 110 43 90 - 110 M 194 - 238 47 127 - 157 42 144 - 176 46 94 - 116 41
76 - 94 45 61-75 39 134 - 164 45 99 - 121 44
67 - 83 46 54 - 66 4 121-149 46 79-97 41 90 - 110 45 58-72 40
54 - 66 45 43 -53 40 97 - 119 45 61-75 40 72 - 88 44 45 - 55 39
297 - 363 46 220 -280 46 765 -935 50 450 - 550 45 342 - 418 51
360 - 440 46 250 -300 45 414 - 506 50
144 - 176 44 220-250 44 373-457 48 225-275 43 165 -203 49
117 - 143 45 117 - 143 45 200 -240 45 306 -374 49 180 -220 44
171-209 46 210-260 46 197 - 241 51
81-99 45 110 - 120 45 198 - 242 49 135-165 44 93- 115 50
72 - 88 44 117 - 143 44 117 - 143 42 100 - 120 44 180 -220 48 108 - 132 43 82 -102 49
67 - 83 44 94 - 116 44 90 - 110 44 144 - 176 48 90 - 110 43 77 - 95 49
72 - 88 44 117 - 143 44 117 - 143 42 100 - 120 44 180 -220 48 108 - 132 43 82 -102 49
63-77 43 63-77 43 87 - 107 43 87 - 107 41 135-165 47
63-77 43 63-77 43 87 - 107 43 72 -90 48
54 - 66 42 54 - 66 42 72 - 90 42
81-99 42 81-99 42 93 - 115 47
72 - 88 42 72 - 88 42 82 -102 47

ap 0,5 xD =120% ap 0,5x D =120% ap 1,56 xD =50% ap 0,5x D =120%

ap2xD=

([ RN

50%

ap2xD=

®ricn

50%

ae 0,25xD =140%

®rre

ap 2x D =50%

(S)TiN

ap3xD=50%

ap 2x D =50%

SuperLine GUUHRING
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TM NASTROJOVY AUTOMAT

Modularné konstruovany TM nastrojovy automat Giihring Vam uleh¢éi od
vSech ukollii ohledné skladovani a spravy nastroju. Zasuvkové a spiralové
moduly Vam umozni individualni pFizpusobeni Vasim skladovacim
pozadavkum. Intelligentni Software zajisti kdykoli poskytovani nastroju
a detailni vyhodnoceni veskerych spotrebnich a pohybovych dat.



Vystruzniky
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NC strojni vystruzniky

Informace o produktu Obj. &islo 5527
°J>4,0 sextrémé
nestejnomérnou roztedi Norma Podnikova norma
* Tolerance: L i
od @ 0,98 - 5,03 mm: TK aplikaéni skupina K10
0,000/+0,004 Povlak O
od @ 5,97 - 12,05 mm: T
0,000/+0,005 »
Tvar
Vystruzniky v provedeni NC podobné Smér fezu doprava
normé DIN 8093 s vélcovou stopkou
(h6) pro standardizované uchyceni Tolerance priiméru viz Informace o produktu
v hydraulickych nebo tepelnych Rabatova skupina 154
upinacich. Diky kombinaci NC
strojnich vystruznik( a hydraulickych
resp. tepelnych upinacd dosahnete
pfi vyrobé licovacich otvorl nejvyssi
presnosti a kruhovitosti otvoru.
o) —] <
la
12
I
di | d2he | 1 | 12 | ¥ | Z
Dostupnost
mm | mm | mm | mm | mm |
0,980 4,000 50,00 22,00 6,00 3 o
0,990 4,000 50,00 22,00 6,00 8 o
1,000 4,000 50,00 22,00 6,00 8 o
1,010 4,000 50,00 22,00 6,00 3 o
1,020 4,000 50,00 22,00 6,00 8 ([
1,030 4,000 50,00 22,00 9,00 8 o
1,480 4,000 50,00 22,00 9,00 3 ([ J
1,490 4,000 50,00 22,00 9,00 8 o
1,500 4,000 50,00 22,00 9,00 8 o
1,510 4,000 50,00 22,00 9,00 3 o
1,520 4,000 50,00 22,00 9,00 3 o
1,530 4,000 50,00 22,00 9,00 8 o
1,980 4,000 50,00 22,00 12,00 4 o
1,990 4,000 50,00 22,00 12,00 4 ([
2,000 4,000 50,00 22,00 12,00 4 o
2,010 4,000 50,00 22,00 12,00 4 o
2,020 4,000 50,00 22,00 12,00 4 o
2,030 4,000 50,00 22,00 12,00 4 o
2,480 4,000 60,00 32,00 16,00 4 o
2,490 4,000 60,00 32,00 16,00 4 ([
2,500 4,000 60,00 32,00 16,00 4 o
2,510 4,000 60,00 32,00 16,00 4 o
2,520 4,000 60,00 32,00 16,00 4 o
2,530 4,000 60,00 32,00 16,00 4 o
2,970 4,000 64,00 36,00 17.00 6 [}
2,980 4,000 64,00 36,00 17,00 6 ([
2,990 4,000 64,00 36,00 17.00 6 ( J
3,000 4,000 64,00 36,00 17.00 6 [}
3,010 4,000 64,00 36,00 17,00 6 o
3,020 4,000 64,00 36,00 17.00 6 [ J
3,030 4,000 64,00 36,00 17.00 6 [}
3,970 4,000 77,00 45,00 21,00 6 ([
3,980 4,000 77,00 45,00 21,00 6 ( J
3,990 4,000 77,00 45,00 21,00 6 [}
4,000 4,000 77,00 45,00 21,00 6 o
4,010 4,000 77,00 45,00 21,00 6 [ J
O bez povlaku O cernény . nitridovany
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NC strojni vystruzniky

Informace o produktu

*J>4,0 sextrémé nestejnomérnou
rozteci

e se zuby v levé Sroubovici

e Tolerance:
od @ 0,98 - 5,03 mm:
0,000/+0,004
od @ 5,97 - 12,05 mm:
0,000/+0,005

Vystruzniky v provedeni NC podobné
normé DIN 8093 s vélcovou stopkou
(h6) pro standardizované uchyceni

Obj. cislo

Norma

Rezny material

TK aplikacni skupina
Povlak

Typ

Tvar

Smér fezu

Tolerance priiméru

5527
Podnikova norma

K10

O

doprava

viz Informace o produktu

v hydraulickych nebo tepelnych Rabatova skupina 154

upinacgich. Diky kombinaci NC

strojnich vystruznikt a hydraulickych

resp. tepelnych upina¢t dosahnete

pfi vyrobé licovacich otvor( nejvyssi

presnosti a kruhovitosti otvoru.

o) —] <
la
12
I
di | d2he | 1 | 12 | ¥ | Z
Dostupnost
mm | mm | mm | mm | mm |

4,020 4,000 77,00 45,00 21,00 6 [}
4,030 4,000 77,00 45,00 21,00 6 ([
4,970 6,000 93,00 59,00 26,00 6 o
4,980 6,000 93,00 59,00 26,00 6 o
4,990 6,000 93,00 59,00 26,00 6 o
5,000 6,000 93,00 59,00 26,00 6 o
5,010 6,000 93,00 59,00 26,00 6 o
5,020 6,000 93,00 59,00 26,00 6 ([
5,030 6,000 93,00 59,00 26,00 6 o
5,970 6,000 93,00 5700 26,00 6 [ ]
5,980 6,000 93,00 5700 26,00 6 o
5,990 6,000 93,00 57,00 26,00 6 [ J
6,000 6,000 93,00 5700 26,00 6 [}
6,010 6,000 93,00 57,00 26,00 6 ([
6,020 6,000 93,00 57,00 26,00 6 ( J
6,030 6,000 93,00 5700 26,00 6 [}
7,000 8,000 109,00 69,00 31,00 6 o
7970 8,000 117,00 75,00 33,00 6 ( J
7980 8,000 117,00 75,00 33,00 6 [}
7,990 8,000 117,00 75,00 33,00 6 ([
8,000 8,000 117,00 75,00 33,00 6 ( J
8,010 8,000 117,00 75,00 33,00 6 [ ]
8,020 8,000 117,00 75,00 33,00 6 o
8,030 8,000 117,00 75,00 33,00 6 ( J
8,040 8,000 117,00 75,00 33,00 6 [}
9,000 10,000 125,00 81,00 36,00 6 ([
9,970 10,000 133,00 87,00 38,00 6 ( J
9,980 10,000 133,00 87,00 38,00 6 [ ]
9,990 10,000 133,00 8700 38,00 6 o
10,000 10,000 133,00 87,00 38,00 6 [ J
10,010 10,000 133,00 87,00 38,00 6 [}
10,020 10,000 133,00 87,00 38,00 6 ([
10,030 10,000 133,00 87,00 38,00 6 ( J
10,040 10,000 133,00 87,00 38,00 6 [ ]
10,050 10,000 133,00 8700 38,00 6 o
11,970 12,000 151,00 105,00 44,00 6 o
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NC strojni vystruzniky

Informace o produktu P
«0>4.0 s extrémd Obj. cislo 5527
nestejnomérnou roztedi Norma Podnikova norma
* Tolerance: L i
od @ 0,98 - 5,03 mm: TK aplikaéni skupina K10
0,000/+0,004 Povlak O
od @ 5,97 - 12,05 mm: T
0,000/+0,005 »
Tvar
Vystruzniky v provedeni NC podobné Smér fezu doprava
normé DIN 8093 s vélcovou stopkou
(h6) pro standardizované uchyceni Tolerance priiméru viz Informace o produktu
v hydraulickych nebo tepelnych Rabatova skupina 154
upinacgich. Diky kombinaci NC
strojnich vystruznikt a hydraulickych
resp. tepelnych upina¢t dosahnete
pfi vyrobé licovacich otvor( nejvy$si
presnosti a kruhovitosti otvoru.
o) —] <
la
12
I
di | d2he | 1 | 12 | ¥ | Z
Dostupnost
mm | mm | mm | mm | mm |
11,980 12,000 151,00 105,00 44,00 6 o
11,990 12,000 151,00 105,00 44,00 6 o
12,000 12,000 151,00 105,00 44,00 6 o
12,010 12,000 151,00 105,00 44,00 6 o
12,020 12,000 151,00 105,00 44,00 6 ([
12,030 12,000 151,00 105,00 44,00 6 o
12,040 12,000 151,00 105,00 44,00 6 ([ J
12,050 12,000 151,00 105,00 44,00 6 o
O bez povlaku O cernény . nitridovany
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NC vystruzniky

Nastroje s tuéné tisténym &islem posuvové rady vybirejte prednostné.

GUHRINGNAVIGATOR

Rezny material/TK aplika&ni skupina _

Pro prostor dna otvoru s kratkym licovacim vybéhem pouzijte Tvar -
vystruzniky s pfimymi zuby. Povlak Q
=9 ¢ .
g ;g g Podnik. norma 5527
& nastroje Kéd posuvové fady Obez poviaku
71 | 72 | 73 | 74 | 75
mm fz (mm/ot.)
< 4,00 0,080 0,100 0,125 0,300 0,500
4,00 0,100 0,125 0,160 0,300 0,500
5,00 0,100 0,125 0,160 0,400 0,700
6,30 0,125 0,160 0,200 0,400 1,000
8,00 0,160 0,200 0,250 0,600 1,400
10,00 0,200 0,250 0,315 0,600 1,400
12,50 0,200 0,250 0,315 0,800 1,800
16,00 0,250 0,315 0,400 0,800 2,200
20,00 0,315 0,400 0,500 0,800 2,200
25,00 0,400 0,500 0,630 1,000 2,500
31,50 0,400 0,500 0,630 1,000 3,000
40,00 0,500 0,630 0,800 1,200 3,000 Chladici médium dle materialu:
50,00 0,630 0,800 1,000 1,400 3,000 @ Emulze
> 50,00 0,800 1,000 1,250 1,600 3,000 @ Olej
OVzduch
. o Priklady materialu Pevnost v Tvrdost| Chlad. \Y . z
Skupina materiald Tutng 118téné &islas &. materidlu podie DIN EN 10 027 tahu N/mm2 médium| [m/min| K6d posuv.Fady
Obecné konstrukéni oceli 1.0035 S185, 1.0486 StE P275N, 1.0345 P235GH, 1.0425 P265GH <500 e 18 72
1.0050 E295, 1.0070 E360, 1.8937 PS00NH >500-850 (@) 16 72
Automatové oceli 1.0718 11SMnPb30, 1.0736 115Mn37 <850 (@) 18 72
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20 850-1000 @ 16 72
Nelegované zuslechténé oceli 1.0402 C22, 1.1178 C30E <700 (@) 18 71
1.0503 C45, 1.1191 C45E 700-850 @ 16 72
1.0601 C60, 1.1221 C60E 850-1000 @ 14 71
Legované zuslechténé oceli 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-1000 @ 14 71
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 @ 12 71
Nelegované cementacni oceli 1.0301 C10, 1.1121 C10E <750 @ 18 71
Legované cementaéni oceli 1.7043 38Cr4 850-1000 oe 14 71
1.5752 14NiCr14, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 o0 12 71
Nitridacni oceli 1.8504 34CrAl6 =>850-1000 @ 14 7
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 1000-1200 oe 12 71
Nastrojové oceli 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 (@) 12 71
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 850-1000 o0 10 71
Rychlofezné oceli 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 61CrV4 >650-1000 oe 10 71
Pérové oceli 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 <330HB O @
Nerezové oceli, s obsahem siry  1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 <850 oe 8 7
austenitické 1.4301 X5CrNi18 10, 1.4541 X6CrNiTi18 10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17 12 2 <850 oe 6 71
martenzitické ~ 1.4057 X17CrNi16-1, 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18 2 <850 oe 6 71
Kalené oceli - >48-60 HRC O @
>48-60 HRC O @
Specialni slitiny Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 oe
Litina EN-GJL-100 ... EN-GJL-200 (bisher GG10 ... GG20) <240HB O 20 71
EN-GJL-250 ... EN-GJL-350 (bisher GG25 ... GG45) <300HB © 18 71
Litina s kul. grafitem a temper. litina  EN-GJMW-350-4, EN-GJMB-550-4, EN-GJS-500-7 (bisher GTW35, GTS55, GGG50) <240HB O 20 71
EN-GJMB-700-2, EN-GJS-700-2 (bisher GTW65, GTS70, GGG70) <300HB O 18 7
Tvrzena litina - <350 HB O
Titan a slitiny titanu 3.7024Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 oe 10 7
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7164 TiAI6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 850-1200 oe 10 A
Hlinik a slitiny hliniku 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMg1 <400 @ 30 73
Slitiny hliniku k tvareni 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 @ 30 73
Slév. slitiny hliniku < 10 % Si 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 @ 40 72
>10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlISi12Cu, - G-AISi12CuNiMg <600 @ 30 72
Slitiny hot&iku MgMn2, G-MgAlI8Zn1, G-MgAI6Zn3 <450 @ 25 72
Mé&d; nizkolegovana 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 @ 25 72
Mosaz, s kratkou tfiskou 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 (@) 35 72
s dlouhou tiskou 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 (@) 30 72
Bronzy, s kratkou tfiskou 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 o0 35 72
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 (OX ) 30 72
Bronzy, s dlouhou tfiskou 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 oe 30 72
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 850-100 oe 25 72
Umélé hmoty, duroplastické Epoxidové pryskyfice, Resopal, Pertinax, Moltopren - @ 20 73
Umélé hmoty, termoplastické Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - @ 20 73
Um. hmoty zesilené aramid. viaknem Kevlar - @
zesilené TKelnym/uhlikovym vidknem GFK/CFK - O
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Program SL Ostreni a obnova povlaku

Servis ostireni SL

Vrtaci nastroje SL

Vystruzovaci nastroje SL

NC vystruznik monol. SK

Ratio vrtak RT 100 | Ratio vrtak RT 150 | Ratio vrtak FT 200 éroubovity vrtak s
monol. TK monol. TK monol. TK monol. TK typ N Nabeh
Proimér CZK / ks CZK / ks CZK / ks CZK / ks CZK / ks
8,00 207- 195, - 181,- 200,- 256,-
12,00 215,- 212,- 204,- 210,- 267,-
14,00 218,- 216,- 208,- 225,- 267-
16,00 226,- 226,- 213,- 255,- 281,-
20,00 257,- 293,- 239,- 292,- 299,-
25,00 289,- - 310,- 327- 313,-

Servis ostireni SL

SL Frézovaci nastroje

Stopkova fréza monol. TK

Ratio fréza monol. TK

Radiusova fréza monol. TK

5 - 6 brity az 4 brity 2 brity

Pramér CZK / ks CZK / ks CZK / ks
8,00 290,- 231,- 318,-
10,00 295,- 239,- 330,-
12,00 3MN1,- 257- 338,-
14,00 317- 261,- 349,-
16,00 326,- 265, - 371,-
20,00 345,- 286,- 394,-

Nové ¢elo Dle skute¢nych nakladu Dle skute¢nych nakladu Dle skute¢nych nakladu
Radius na rohu bfitu Dle skute¢nych nakladu Dle skute¢nych nakladu -

Ceny ostieni nastrojll jsou platné v ptipadé 3ks od jednotlivého typu a prliméru nastroje. V pfipadé vétsiho mnozstvi
jednoho typu a prdméru nastroje se cena za ostfeni Umérné snizuje, dle platného ceniku ostreni a povlakovani fa.

Guhring s.r.o.

SL Servis ostreni

VSechny nastroje SL do 7 x D 5525
Povlak Povlak hlavy

TiN TiAIN, TiCN, FIRE FIRE

Primér CZK / ks CZK / ks CZK / ks
6,00 53,- 69,- 95,-
8,00 82,- 103,- 106, -
10,00 91,- 113,- 113,-
12,00 168,- 210,- 210,-
14,00 179,- 221,- 262,-
16,00 223,- 277- 329,-
18,00 276,- 337- 337-
20,00 320,- 350,- 350,-

Na pozadani je ve spol. GUhring moznost odstranéni originalniho povlaku Guhring a nasledné prepovlakovani
vrstvou povlaku dle pozadavku zakaznika. Pfi odpovlakovani nastrojd je U¢tovana cena ve vysi 50% z ceny vlastniho

povlakovani.
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Logistik

Komfort Plus

DalSi informace naleznete v nasem katalogu GISS 2000

GISS 5000

GISS 3000

Dalsi informace naleznete v naSem katalogu GM 300



VRTANI VRTANI/FREZOVANI/ FREZOVANI
TVARENI ZAVITU

VYSTRUZOVANI

SPECIALNI RESENI  ZAHLUBOVANI MODULARNI SYSTEMY

Gihring s.r.o.

Na Perkach 608 tel.. +420 378 212 200
CZ - 330 21 Liné - Sulkov fax: +420 378 212 220

Pripadné tiskové chyby nebo zmény béhem ¢i po tisku neopraviujl k zadnym narokdm.
Dodavame vyhradné podle nasich dodacich a platebnich podminek, které si u nas mizete vyzadat.

PKD

SLUZBY

www.guehring.cz
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