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LENOX&

VERSA PRO™
Univerzalni karbidovy pas pro
bézné rfezani

KARBIDOVE PILOVE PASY

LENOX MAX CT"
Maximalni Fezny vvkon
u leteckych slitin

DLOUHA ZIVOTNOST PASU
PRIDELENI SIROKEHO
SPEKTRA MATERIALU
Patentované Spicky z karbidu
wolframu s vy$3i pevnost( si

uchovéavaji ostrou feznou hranu

SNADNY CHOD BEZ ZABEHU*
Predem brougend fezné hrana
minimalizuje Stipani zub( a eliminuje nutnost zdb&hu pasu

VYNIKAJICi POVRCHOVA UPRAVA DiLU

Zza]
Karbidové 8picky zubl s pfesnym vybrusem majl Cisté a‘na;@rsx(
D

ostré hrany, které zajistujf hladsi fezy

Iy

¥ Zabéh doporudovan pro kusy vétsi nez 6" (152 mmy}

SIRKA X TLDUSTKA DZUBENI

PALCE MM | 0,9/1,1., 1,0/1,4 [1,4/2,0| 2/3 3/4
1-1/4x 0,042  34x1,07 [ ® i
1-1/2x 0,050  41x1,27 ® L] L]
2x0,050 54 x1,60 ® L]
2x0,063 54 x1,60 L] L]
2-5/8x 0,063 67x1,60 e L] ° L]
3x0,063 80x1,60 L]

LENOX ARMOR VP™

Extréemni rychlost fezu
u Siroké Fady materiald

RYCHLEJSI REZANI ZVYSUJE
PRODUKTIVITU

Povlak AITIN chrani zuby proti
zvySovani teploty, coZ umoziiuje
rychlej&i fezani.*
KONZISTENTNE DELS|
ZIVOTNOST PASU

Povlak ARMOR zvy3uje tvrdost —— "
a odolnost povrchu, takZe zpomaluje opotfebeni zubud
a prodluZuje Zivotnost.*

RYCHLE REZANT SIROKE RADY MATERIALU (Zz71
Zuby s \{\/_spélou korjstrukci s_nadno Feniou rlizné uhliko_vé @@
oceli, slitinové oceli, nastrojové oceli, nerezove oceli =]
i titanové oceli
*oproti karbidovym pasiim bez povlaku
SIAKAX TLOUSTKA DZUBENI
PALCE MM 0,9/1,11,0/1,4 1,4/2,0 2/3 3/a
1-1/4x 0,042 34x1,07 ® L] e
1-1/2x 0,050 41x1,27 ° L] L]
2x0,050 54 x1,27 L]
2x0,063 54 x 1,60 L]
2-5/8x 0,063 67x1,60 L] ®

3x0,063

80x 1,60

VYJIMEGNA ZIVOTNOST PASU [F==ia
Vzor zubu s vice tfiskami vyvazuje |
zatéz tifsek a sniZuje fezné sily
RYCHLEJSI A ROVNEJSI BEZY
Optimalizovana geometrie drazky
zvySuje pevnost pasu a umoziiuje
docilit rovnéjsich ezl

VYNIKAJICI POVRCH
DELENEHO MATERIALU [Z25]
Diky precizné brouenym karbidevym zubim %
dosahujeme hladkého povrchu pfi fezu [locsraome
SIRKA X TLOUSTKA 0ZUBENI
PALCE MM 0,9/11 | 1,0/1,4 | 1,4/2,0 2/3
1-1/4 x 0,042 341,07 o
1-1/2x 0,050 41x1,27 ®
20,083 54 x 1,60 e ° of
2-5/8x 0,063 67x1,60 L] L] ®
3x0,063 80 x 1,60 °

T=Extra Siroky fez zabrariujici sevfeni pasu,




LENOX&

JIZ BRZY
K DISPOZICI

LENOX GEN-TECH™
Pas s rozvodem zubt a karbidovymi
§pickami zubi pro univerzalni Fezani

KARBIDOVE PILOVE PASY

TRI-TECH CT™
Karbidovy pas s rozvadem
zubii obtiZné délitelné kovy

DOSTUPNA CENA
Nizké naklady na fez

UNIVERZALNOST,

SNADNE POUZIVANT

Univerzalnf konstrukce

s rozvodem zubl pro pouZitl na

Siroké Skale materiald a pil

DLOUHA ZIVOTNOST PASU

Technolegie Honex Technology™ omezuje &tipani zubll ———

a zajistuie dlouhou Zivotnost a produktivitu pasu é‘bﬁ“ﬁ
]|

SiRKA X TLOUSTKA DZUBENI v
PALCE MM 0,9/11 | 1,4/2,0 2 2/3
1-1/4 x 0,042 34x1,07 ® ®
1-1/2 x 0,050 41x 1,27 ® ® e
20,063 54x 1,60 ] ® ®
2-5/8x 0,063 67 x 1,60 ® ®
WAVE TECH’

VylepSeni pasu vhodné pro
obtizné délitelé materialy

VYLEPSENA SCHOPNOST BEZANT

Upravena zadni hrana pasu vytvéafi jedineénou feznou
akei, ktera zvysuje prinik zubu bez daldiho navysen tlaku
posuvu stroje

DELSI ZIVOTNOST PASU*

Vlastni konstrukee vytvafi rovnovahu hloubky praniku a fezné
sfly pro optimalizaci zatéze tfisek a snfzeni tfeciho opotfebeni

Pfesné zkoseni na zadni hrané redukuje narlst zatéze
a minimalizuje zlomeni pésu

VYSSIRYCHLOST REZU*

Konstrukel dany kyvny pohyb zlepsuje G¢innost a rychlost
fezani diky priniku deformaénég zpevnénou vrstvou

*Vis, Standardni pilové pdsy LENOX

PRIME REZY.

ZADNE SVIRANI.

Rozvod zubt eliminuje
sevieni pasu

Siroka feznd spara
PRODLOUZENA ZIVOTNOST
PAsU il
Exkluzivni karbidové Spicky jsou pfesné
vybrouSeny pro efektivnl fezani

Kvalitnf nosna paska minimalizuje 1dmani

EXTREMNI VSESTRANNGOST
ReZe 3irckou 8kalu materiall od ocell s vysokou
pevnosti aZ po slitiny na bazi niklu

SIRKA X TLOUSTKA DZUBENI
PALCE MM 0,9/1,1 1,4/2,0 1,8/2,0 | 2,5/3,4
1-1/4 % 0,042 34 x1,07 ® L
1-1/2% 0,050 41x1,27 ° ® e
2x0,063 54 x 1,60 ® et ° L
2-5/8x 0,063 67 x 1,60 ot ot
3x0,063 80x 1,60 L
= Extra Siroky rozvod zub zabrariujici sevieni pasu
ROZHODOVACI SCHEMA
PRO VYBER VYROBKU

VERSA
PRO™

|ARMOR| GEN- | TRI-
MAx CT VPM‘ TEEHM‘

Vysoka rychlost vyroby
Riziko sevfeni

Poz. na povrchovou Gpravu
Siroka dkéla kombinaci
materiald

Starsi/ méné

udrZovane pily

Snadné pouZivani/snadny
chod

Mekei materialy

Tlustosténné trubky

NS = NEDOPORUCUJE SE

lenoxtools.eu




LENOX &

TRI-MASTER’
Véestranny pilovy pas s karbidovymi
§pickami zubi

KARBIDOVE PILOVE PASY

MASTER GRIT
Pas s karbidovou hranou pro fezani
abrazivnich a tvrzenych materiald

PRESNE BROUSENI TRIPLE CHIP
Hladké Fezy, perfektni povrch

VYSOCE VYKONNA NOSNA PASKA
Pro dlouhou Zivotnost pasu

UNIVERZALNI PAS
Perfektni fezani sirokého
spektra materiald

SIRKA X TLOUSTKA DZUBENI

PALCE MM | 2/3 3
3/8x0,032  9,5x0,80
1/2x0,025  12,7x0,64
3/4x0,035  19x0,90
1%0,035 27x0,90 .
1-1/4x0,042  34x1,07
1-1/2x0,080 411,27

® o @ @ @

LENOX HRc”®

Karbidovy pas pro déleni povrchové
kalenych materialil

3/4

DRT KARBIDU WOLFRAMU
Metalurgicky napojenéd hrana

SEGMENTOVE
Pro aplikace vétsi nez 1/4"
(6,4 mm) v prifezu

SOUVISLE
Pro aplikace mené&i nez 1/4"
(6,4 mm) v prifezu

PRIPRAVA HRANY

SIAKA X TLOUSTKA SEGMENTOVE SOUVISLE

& i STREDNE = & i £
PALCE MM STREDNI HRUBE HRUBE STREDNI HRUBE
1/4%0,020 6,4x0,50 L

3/8x0,025 9,5x0,64 ®
1/2x0,025 12,7 x0,64 ®
3/4x0,032 19x0,80
1x0,035 27x0,90
1-1/4x0,042 34 x1,07

CAST MASTER™ A CAST MASTER
RADY XL/XLE

Spickovy vykon v aplikacich Fezani hliniku

VYSOCE KVALITNI
MIKROZRNNY KARBID
Vyijimegna trvanlivost .
ROBUSTNI KONSTRUKCE ZUBU |
Vynikajici odolnost hrany
a odelnost viéi obrouseni

NOSNY PAS Z OCELI
VYSOKE KVALITY
Vytecna trvanlivost

NAHRAZUJE BRUSNE REZACI OPERACE

EAKA X TLOUSTKA OZUBENI VARI-TOOTH® sgiggi:in
PALCE MM 2/3 3/ 3
1%0,035 27x0,90 : .
| 1-1ax0,042] 34x1,07 . .
11/2x0,050 411,27 o
20,063 54 1,60 o

DLOUHA ZIVOTNOST PASU
V APLIKACICH VE SLEVARNACH |
Specialni tfida karbidu je navrzena
tak, aby se pfi fezanf hliniku
opotfebovavala pomalu

BEZPROBLEMOVE REZE | PRI .
VYSSiCH RYCHLOSTECH BEZANT
Konstrukce zubu s vice tfiskami 3 =
snizuje fezné sfly a omezuje vibrace. Presny vybrus zabrafuje
hromadéni materidlu na hrané zubu.

SIRKA X TLOUSTKA OZUBENI

PALCE MM 0,6/0,80,9/1,11,4/2,0 2/3 3 3/4
1/2%x0,025  12,7x0,64 '
3/4%0,035  19x0,90 ® o
1%0,035 27x0,90 e oA
1-1/4%0,042 341,07 * o ° o
11/2x0,050 41 x1,27 L
2x0,063 541,60 *
2-5/8%0,063 67x 1,60 *
3%0,063 80 x 1,60 * *

® = Konstrukce Cast Master

* = Konstrukce Cast Master XL
T = Konstrukce Cast Master XLE
A = Konstrukee s rozvodem zubl




LENOX#&

VYBER KARBIDOVEHO PILOVEHO PASU

KARBIDOVE PILOVE PASY

VYSOKY VYKON
HLINiK/ UHLIKOVE KONSTRUKENI LEBOVANE | LOZISKOVE DE?;L';T NEREZOVE NASTROJOVE | TITANOVE | SLITINY NA BAZI
NEZELEZNE OCELI OCELI OCELI OCELI ety OCELI OCELI SLITINY | NIKLU (INCONEL")

ABLK A AVP ARMOR VP
LENOX MAX CT* Maximalni vkon u leteckych slitin

TRI-TECH CT™ TRI-TECH CT™ Pés s rozvodem zubll pro obtiiné délitelné kovy

VERSA PRO™ VERSA PRO™ Vestranny pilovy pés s karbidovymi Snitkemi zubli pro univerzalnf fazdn!
TRI-MASTER® TRI-MASTER® A GEN-TECH"

SPECIALNI APLIKACE
= HLINIK POVRCHOVE KALENE MATERIALY DALSI
ghev SOSITY (VEETNE HLINIKOVYCH SLITIN) (VEETNE IHCP PI’ETNIB) | (KOMPOZITY, PNEUMATIKY ATD.)

LR

CAST MASTER™
CAST MASTER™ XL/XLE
MASTER-GRIT' MASTER-GRIT" P3s s karbidovou hranau pro fezanf abraziviich a tvrzenjch materiali

Pozndmka: MGZeme nabidnout fedeni pro mnoho Feznych aplikaci, které zde nejsou uvedeny.
Pro vice informaci pfejdéte na stranky sawcalc.com.

VYBER KARBIDOVEHO OZUBENI

LENOX MAX CT' ® LENOX CAST MASTER™ XL ® LENOX CAST MASTER™ XLE ©® LENOX VERSA PRO™
LENOX ARMOR VP ® LENOX GEN-TECH™

2/3

3/4

TRI-TECH CT”

275 | 350

2,5/3.4

3/4

Poznémka: Stroje na fezéni hliniku a daldich mékkyeh materiald s extrémné vysokou ryehlosti pilového pasu mohou zmenit vas vybér zubu.
Pro vice informaci pfejdéte na stranky sawcalc.com.

Zakaznicke sluzbhy +48616279410 lenoxtools.eu




LENOX &

KARBIDOVE PILOVE PASY
TABULKA RYCHLOSTIi PRO KARBID

i LENOX VERSA TARI-TECH™ 2 CAST MASTER™ .
ARMOR VP o « | TRI-MASTER’ o
MATERIALY PRO™AMAXCT | AGEN-TECH ASTER' | o casT masTER™ x| LENOX HRe
TYP TRIDA FPM | MPM | FPM MPM FPM | MPM | FPM | MPM | FPM MPM FPM | MPM
. 2024,5052, 6061,7075 200- 60— 200 60-2600 |200- 60— 200 60—
Hlinikove slitiny 8500*  |2600 8500 8500* |2600  |BK00*  |2600
CDA 220 240 75 240 73 210 65 210 65
= e %o CDA 360 300 90 300 91 295 90 295 90
| Stitlny medi Cu Ni (30 %) 220 65 220 67 200 60 200 60 Z/E 86
§ Be Cu 180 55 180 55 160 50 160 50
Ho AMPCO 18 205 60 205 B2 180 55 180 55
L%’: AMPGO 21 180 55 180 55 160 50 160 50
o éMPC%ZE ‘ 15 35 %1050 35 ‘HDD 35 110 35
= inovy bronz s pfimési olova 300 30 g1 23 30 230 30
S| Shtimidrany Hiinikovy bronz 865 200 60 180 55 150 45 150 45
= Manganovy bronz 220 65 220 67 215 65 215 65
2 932 300 90 300 91 280 85 280 85
B 937 300 90 300 91 250 15 250 75
= . Nahojnicova mosaz 260 80 240 13 220 65 220 65
& | Slitiny mosazi Cervend mosaz (85 %)
g Namofni mosaz 230 70 230 70 200 60 200 60
2 | Neobrobené oceli s nizkym 1145 370 115 290 38 290 88 290 90
X | obsahem uhliku a s piimési | 1215 425 130 325 99 325 g9 325 100
& olova 12L14 450 135 350 107 350 107 350 105
= Konstrukéni ocel A36 350 105 240 73
2 | Oceli s nizkym obsahem 1008, 1018 310 95 300 30 250 76 250 75 270%* 180
sy  uhliku 1030 290 30 260 80 240 73 240 75 250** |75
g Oceli se stfednim ohsahem 1035 285 85 240 13 230 10 230 10 240** |75
& Juhliku 1045 275 85 240 13 220 67 220 65 230%* |70
o : . 1060 260 80 200%* 60
| feliouyaiymakaban | jpep /|1 195%* €D
é 1085 240 15 185** |55
= - 1541 280 80
S | Manganové oceli
& 4 1524 240 75
3 4140 300 50 230 70 220 67
% | Chrom-molybdenové oceli 41L50 310 95 230 70 250 76
: 4150H 290 90 230 70
3 N ] 6150 315 95 230 70 190 58
G | Chromové slitinove oceli 52100 300 90 290 88 130 58
= 5160 315 95 230 70
- s R
o s
o | Deeli Ni-Cr-Mo 8640 305 95 240 73
@ E9310 315 95 180 B0
2 Nizkouhlikova slitina L-6 300 90 240 75 240 73 190 60
o | Nastrojové ocel
& Nastrojova ocel vytvrzovana |W-1 300 90 240 65 220 87 175 55
% vodou
§ Néstrojova ocel pro praciza |D-2 240 75 210 65 210 64 170 50
}f studena
Lz v . o | A-2 270 80 230 70 230 70 185 55
= VN;;utgg{g;e oceli vytvrzované | "¢ 240 75 220 85 220 67 175 5h
ﬂ: A-10 130 60 180 50 160 49 130 40
3 | Nastrojové oceli pro préci H-13 240 75 220 55 220 67 175 55
f: za tepla H-25 180 55 150 45 150 46 120 35
g Nastrojové oceli vytvrzované | 0-1 260 80 240 15 240 73 190 60
£ olejem 0-2 240 75 220 65 220 67 175 55
3 M-2, M-10 140 45 110 35 110 34 90 25
o | Vysokorychlostni nastrojové |M-4, M-42 130 40 105 30 105 32 85 25
=1 oceli T-1 120 35 100 30 100 30 80 25
5 T-15 100 30 80 25 80 24 65 20
N
(] n P P-3 300 90 200 60 200 61 160 50
*= | Oceli provyrobu forem P-20 280 85 160 50 160 19 130 b
i Mastrojové oceli odalné vigi | S-1 220 B5 190 B0
::i nérazim §-5,87 200 B0 130 B0
Q 304 260 80 220 B5 190 58 185 45 220 65
o 316 240 75 180 55 180 b5 125 40 180 55
= [ Nerezové oceli 410,420 290 80 250 75 250 76 175 55 250 75
5 440A 250 75 200 60 200 61 140 45 200 60
8 440C 240 75 200 60 200 61 140 45 200 60
g 5 : ; [17-4PH 300 30 160 50 160 49 110 35 160 50
2 Nte.fez"t‘!‘-' vcalivytvrzované |57 py 300 30 140 45 160 48 100 0 140 45
=] starnutim
&
o : . . (420F 340 105 270 80 270 82 190 60 270 80
& | Mereeovenedbribandocel |am 320 100 230 70 230 70 160 50 B |7
e —_—— MonelK-500 9g 25 90 27 90 2
& | Nidove slitiny Duranickel"301 80 25 80 24 80 b
= A288, Incoloy™ 825 80 25 105 32 80 25
= | Super slitiny na bazi zeleza Incoloy600 75 25 85 28 75 25
= Pyromet™X-15 90 25 g0 27 90 25
E Inconel 600, Inconel 718 Nimenic® 85 25 105 32 85 25
8 ?\ﬁ SPAN-C"902, RENE® 85 25 }gg gg 85 25
N o P B -C302, 41
B Slitiny na bazi niklu Inconel’625 1155 gg }gg 32 115 35
=) Hastalloy B, Waspallo 7 30 75 25
k Nimonic-75, RENE 63 7 2% 105 32 7 %
i i
N S ol CP Titanium 230 70 180 55 180 55 150 45
§ Titanove slitiny Ti-BAT-4V 230 70 180 55 180 55 160 15
AB36 (60-40-18) 360 110 300 30
A536{120-30-02) 175 55 150 45
| Litiny A48 (tiida 20) 250 75 220 65
‘ Ad8(tiida 40) 160 50 160 50
A48 (tFida 60) 115 35 160 50

Zakaznické sluzby +48616279410




LENOX&

BAND-ADE"
Meékka vada (MV) & Tvrdd voda (TV)
Polosynteticka Fezna kapalina

e Prodluzuje Zivotnost pasu
e Vyjimeene chiazeni
e Zvysuje produktivitu

€. PROD. (MV) €. PROD. (TV) LITR
— 1988851 5
2088851 1988852 25
2088852 1988853 200

2088859 2088860 1000

LENOX 700CF™
Mekkd voda (MV) & Tvrda voda (TV)
Olej bez obsahu chloru rozpustny
ve vodé pro aplikace v tézkych
provoznich podminkach

e Mimoradn& vSesirannost
e Vysokd mazivost

» Skvéls Zivotnost chladiva
= Bez obsahu chioru

€. PROD. (MV) C. PROD. (TV) LITR
2088853 2088855 25
2088854 2088856 200
2086862 20886863 1000

POCET NADOB
V PREPRAVCE
2

POCET NADDB
V PREPRAVCE

REZNE KAPALINY A MAZIVA

SAW MASTER™

Synteticka Fezna kapalina

= Delsi Zivotnost pasu. Rychlejsifezani.
s Odpuzuje vétsinu vyteklych oleji
* Skvéla Zivotnost chiadiva

POCET NADOB

€. PROD. LITR Y DEEPRAVCE
1988854 5 2
1988855 25 -
1988856 200 —

Nedoporuéuje se pro pouZiti ve formé sprejového maziva. Tento vyrabek smichejte
svodou dle doporuceni.

LENOX AEROMAX F&Bs
Synteticka kapalina pro
letecké slitiny

= Vysoky vykon
= Vysoka vsestrannost
s SniZuje nakiady

s UzZivatelsky privétivy

; POCET NADOB
€. PROD, LITR V PREPRAVCE
2088857 25 =
2088858 200 -
MAZIVO C/AI”"

Vysoce mazneé sloZeni pro pouziti
v rozprasovacich

= Efektivné funguje na vSech

LENOX LUBE"

typech materialii
Syntetické mazivo pro pouziti ¢ VySsiproduktivita
v rozprasovacich % _* ProdiuZuje Zivotnost ndstrojii
= ProdiuZuje Zivotnost ndstroji - » Kontrola nakiadi
= SnpiZzuje nakiady ’ 3 POSET NADOB
= Optimadlni vykonnost na Zeleznych kovech i R ——_ V PREPRAVCE
1988861 5 2
1988862 25 —
= POCET NADOB 1988863 200 =
€. PROD. LITR V PREPRAVCE
1988858 5 9 Tento vyrobek pouzivejte pfimo z nadoby, Nemichejte s vodou.
1988859 25 -
1988860 200 - - _ -
CISTICI PROSTREDEK
NA STROJE
= Pfipravivas stroj na pouZiti Feznych
kapalin LENOX
5 POCET NADOB
£. PROD. LITR V PAEPRAVCE
© 2020 LENOX | MKT-3006 | LXBSCBDBR | REV 3 1988857 5 2 S

301 Chestnut Street, East Longmeadow, MA 01028-0604 USA

Zakaznicke sluzby +48616279410
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